ACO Drenaje Edificacion

Instrucciones de funcionamiento Emitido: 23/06/2014

Muli Pro

Plantas de elevacion de aguas residuales > Aguas residuales con
material fecal > Instalacion independiente

Modelo -PE K duo Modelo -PE V duo
PEPE-LLD_K Bombas con sistema de canal PE PE-LLD_V Bombas con sistema impulsor duo
impulsor diio  compuesto por 2 bombas independiente compuesto por 2 bombas

Modelo -PE K paralelo Modelo -PE V paralelo
PE PE-LLD_K Bombas con canal impulsor PEPE-LLD_V Bombas con impulsor paralelo
paralelo con 2 contenedores (conectados) independiente con 2 contenedores (conectados)

Modelo -1.x VA dulo Modelo -2.x VA duo
1.x tamafio del contenedor/ 1 2.x tamafio del contenedor/ 2
tamarfio de la bomba tamario de la bomba _
VA 1.4571 VA 1.4571
Sistema dtio 83_ocmw8 por 2 bombas Sistema dto compuesto por 2 bombas

' 9 _uolm<or_mmmﬁm:HmBm:HmmmﬁmQoocam:SV\o:omo_o ocamsﬂomqm_mo_o:maomoo:m_
? producto para garantizar un uso seguro y correcto.

Entregue este documento al usuario final y guardelo hasta la eliminacion del producto.
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Bienvenida

o

ACO Passavant GmbH (en adelante ACO) le agradece la confianza depositada en nosotros.
Le hemos suministrado una planta elevadora de aguas residuales (en adelante la planta),
de tecnologia de vanguardia y se ha verificado el correcto funcionamiento antes de su
entrega, como parte de nuestro proceso de control de calidad.

Las imagenes de estas instrucciones de funcionamiento tienen como objetivo ayudar a su
comprension y algunos detalles pueden variar ligeramente en relacién con los
componentes suministrados.

Los siguientes consejos le ayudaran a trabajar con estas instrucciones de funcionamiento.
B Puede encontrar una lista de tablas e ilustraciones en el anexo.

B En este manual se utilizan las siguientes abreviaciones generales:

t llus = llustracion

+  Cap. = Capitulo

t  max. = Maximo

t  min. = Minimo

t min = Minutos

T seg = Segundos

t hr = Horas

t+ Tab. = Tabla

t p.e. = Por ejemplo

B En este manual se utilizan las siguientes abreviaciones especificas:

= CB = Carga base ON/Conectar el punto de la primera bomba
= CBOFF = Carga base OFF/Conectar el periodo de inercia de la bomba
= CP = Carga pico ON/ Conectar el punto de la segunda bomba
= CPOFF = Carga pico OFF/ Desconectar el punto de la segunda bomba
= PIOFF = Periodo de inercia OFF/ Desconectar el punto de la bomba
= AL = Alarma de reflujo

ACO Passavant GmbH

Im Gewerbepark 11c

D 36457 Stadtlengsfeld
Tel:  +49 36965 819-0
Fax: + 49 36965 819-361
www.aco-haustechnik.de
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Introduccion

Introduccion

Estas instrucciones de funcionamiento del sistema Muli Pro se han preparado con mucho
esmero y contienen informacion que garantiza su uso seguro durante una vida Gtil larga. Si
encuentra algun error o se ha omitido informacion, por favor, inférmenos.

1.1 Servicio técnico ACO

Si tiene alguna pregunta sobre la planta y las instrucciones de funcionamiento, nuestro
equipo del Servicio Técnico de ACO estara encantado de ayudarle.

Servicio técnico ACO

Im Gewerbepark 11c

D 36457 Stadtlengsfeld

Tel: +49(0)36965/819-444
Fax: +49(0)36965/819-367
service@aco.com

1.2 Garantia

Para obtener informacién sobre nuestras garantias, vea "Términos y Condiciones
Generales",en #J  http://www.aco-haustechnik.de/agb

1.3 Declaracion de Rendimiento
La Declaracion de Rendimiento de la planta se puede descargar en la siguiente direccién
de internet entrando el "nimero DoP ",

# Cap. 4.5 "Placa de identificacion":
http:/Mmww.aco-haustechnik.de/DoP

1.4 Propietarios, Usuarios

El propietario es el responsable del disefio (planificacion y dimensiones) de la planta.

Si la planta no la administra el propietario, se deben acordar los siguientes puntos con el usuario:

B ;Quién es el responsable del funcionamiento dia a dia?

B ;Quién es el responsable de poner en marcha la planta o reparar la planta?

C
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B ;Quién debe actuar en caso de mal funcionamiento, por ejemplo?

1.5 Identificacion del Producto

Identifique la planta suministrada utilizando los datos de las caracteristicas de la placa de
identificacion,#X Cap. 4.5 "Placa de identificacion” y marquelos en la siguiente tabla.

Tab. 1:  Datos claves para la identificacién del pro  ducto

N° jtem Modelo P2/Rend. llus. Afio de N° de serie
motor [kW] constr.
() 0175.13.17  PEK-15 dio 1,5
() 0175.13.18  PEK-22 dlo 2,2
() 0175.13.19  PEK-30do 3,0
() 0175.13.20  PEK-55 dio 55
() 01751321  PEK-75do 7,5
() 0175.12.89  PEV-15dio 1,5
() 0175.12.90  PEV-22dlo 2,2
() 0175.12.91  PEV-30dio 3,0
() 0175.12.92  PEV-40dio 4,0
() 0175.13.23 | PE K-15 paralelo 1,5
() 0175.13.24 | PE K-22 paralelo 2,2
O 0175.13.25 | PE K-30 paralelo 3,0
() 0175.13.26 | PE K-55 paralelo 55
() 0175.13.27 | PE K-75 paralelo 7,5
() 0175.12.94  PE V-15 paralelo 1,5
Q 0175.12.95 | PE V-22 paralelo 2,2
O 0175.12.96 | PE V-30 paralelo 3,0
O 0175.12.97 | PE V-40 paralelo 4,0
() 0175.06.69  1.1VAdio 1,5
() 0175.06.70  1.2VAdio 2,2
() 0175.06.71 1.3 VAdio 3,0
() 0175.06.72 1.4 VAdio 4,0
() 0175.06.74  2.1VAdio 1,5
() 0175.06.75 2.2 VAduo 2,2
() 0175.06.76 23 VAduo 3,0
() 0175.06.77 = 2.4VAdio 4,0
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1.6 Simbolos utilizados en las instrucciones
de funcionamiento

Para ayuda a la comprensién, la informacion de estas instrucciones de funcionamiento se han
marcado con los siguientes simbolos:

Consejos utiles y otra informacién que facilita el trabajo

Pasos a llevar a cabo en la secuencia indicada

Referencias a informacién adicional en estas instrucciones de funcionamiento o en otros documentos

Avisos, Cap. 2.4 "Avisos"

b@««m
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Para su seguridad

Para su seguridad

Con el fin de evitar lesiones a personas o dafios a la propiedad, lea las instrucciones de seguridad
antes de instalar o utilizar la planta.

2.1 Uso apropiado

2.1.1 Campo de aplicacion

Esta planta se utiliza para recoger y automaticamente elevar las aguas residuales que
contienen material fecal por encima del nivel de reflujo. El agua residual se descarga en el
drenaje de aguas residuales sin ningun riesgo para las personas o amenaza para las
estructuras.

Campos de aplicacion de los diferentes modelos:

Tab. 2:  Campos de aplicacién

Modelo  Campos de aplicacion

PEKdio | ® Edificios de apartamentos
1 |nstalaciones comerciales pequefias con un alto nivel de aguas residuales
1 Aguas abajo de separadores de grasas hasta NS 20
® Donde hay largas linea de presion de descarga con mucha diferencia de altura

PE V dlo 1 Edificios de apartamentos
" Instalaciones comerciales pequefias con un alto nivel de aguas residuales
» Para aguas residuales con fibras largas
s Aguas abajo de separadores de grasas hasta NS 15

PE K paralelo |® Instalaciones comerciales o industriales con alto nivel de aguas residuales
» Donde hay largas linea de presion de descarga con mucha diferencia de altura

PE V paralelo ® Instalaciones comerciales o industriales con alto nivel de aguas residuales

1 Edificios de apartamentos
s Aguas abajo de separadores de grasas hasta NS 20
» Para aguas residuales con fibras largas

1x VA dio = Edificios de apartamentos
" Instalaciones comerciales pequefias con un alto nivel de aguas residuales
» Para aguas residuales con fibras largas
s Aguas abajo de separadores de grasas hasta NS 10

2xVAdio " Edificios de apartamentos
s Aguas abajo de separadores de grasas hasta NS 20
» Para aguas residuales publicas e industriales

No se permiten otros posibles usos y aplicaciones o modificaciones.
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2.1.2 Aplicaciones Inadecuadas

Algunos ejemplos de aplicaciones incorrectas son p.e.:

Uso de la planta fuera del alcance de su aplicacion, £ Cap. 5 "Datos Técnicos".
Funcionamiento de la planta o de las bombas centrifugas en seco.
Utilizar componentes gastados (descuidar el mantenimiento)

Ignorar estas instrucciones de funcionamiento y otros documentos suministrados con el
producto.

Uso en zonas con riesgo de explosion.

Nunca introduzca sustancias peligrosas en la planta que puedan lesionar a personas,
contaminar el agua o afectar al correcto funcionamiento de la planta.

Esto incluye particularmente:

Aguas residuales con aceites minerales y grasas
Metales pesados, p.e. zinc, plomo, cadmio, niquel, cromo

Sustancias corrosivas, p.e. acidos (agentes limpiadores de tuberias con un pH inferior a
4), alcalinos, lejias y condensados.

Agentes de limpieza y desinfeccion, enjuagado y lavado en grandes cantidades o
cualquiera que genere una excesiva cantidad de espuma

Sustancias inflamables o explosivas, p.e. petréleo, benceno, aceite, fenoles, pinturas a base
de disolvente, aguarras.

Sélidos, p.e. desechos de la cocina, vidrio, arena, cenizas, fibras, resinas sintéticas, alquitran,
carton, tejidos textiles, grasa (aceite), pintura

Fluidos que pueden convertirse en sdlidos, p.e. escayola, cemento, cal

Biocidas, p.e. productos fitosanitarios y productos de control de plagas

Aguas residuales de fosas de estiércol y cria de animales, p.e. comida para cerdos, purines y
estiércol.
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2.2 Cualificacion del Personal

Cualquier actividad que afecte a la planta la debe llevar a cabo personal cualificado, al menos
que se designen explicitamente como cualificados por otras personas (propietarios,
usuarios).

El proveedor inmediato de la planta es el responsable de poner a disposicion estos técnicos.

El personal cualificado debera poder probar varios afios de experiencia y el siguiente
conocimiento especifico:

Tab. 3:  Cualificaciones del personal

Actividades Persona Conocimiento

Disefio Disefador 1 Conocimiento de ingenieria sanitaria

Cambios funcionales " Evaluacion de las solicitudes para la tecnologia de
Nuevo tipo de uso aguas residuales y el disefio correcto de las plantas

de elevacion de aguas residuales

Transporte/almacenaje  Expedidor, comerciales ® Prueba de formacion en seguridad de carga
" Manipulacién segura de accesorios de elevacion y

fijacién
Instalacién de fontaneria/ | Personal cualificado * Trabajo seguro con herramientas
eléctrica " |nstalacion y conexién de lineas de tuberias y
Puesta en marcha, conectores

mantenimiento, u _:mﬁm_m.o_o: %.w_ o.mc_.mmgo m_m.o:_oo .
reparacion, puesta fuera u _,\_osﬁm_.m de Q_m:_ccaoﬂmm_ g_.méﬂoﬁm de tierra,
de servicio, desmontaje, .o:om disyuntores, maquinaria m_.moﬁ.:om_
interruptores, botones, tomas principales, etc.

verificacion t >
" Medicién de la efectividad de los salvaguardas
eléctricos
1 Conocimiento especifico del producto
Uso, funcionamiento, Propietarios, usuarios " Sin requisitos especificos

control funcionamiento,
mantenimiento sencillo y
resolucién de problemas

Eliminacién correcta y respetuosa con el medio
ambiente de materiales y sustancias
Descontaminacion de sustancias peligrosas
Conocimientos de reciclado

Eliminacion Personal cualificado

2.3 Equipo de Proteccion Personal

Se requiere el uso de equipo de proteccion personal para diversas actividades
relacionadas con la planta. Se debe suministrar a la plantilla equipos de proteccion
personal y los supervisores deben controlar la aplicacion de su uso.

11
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Tab. 4;  Equipo de proteccién personal

Signos de

obligacién Significado Explicacion

- Los zapatos de seguridad ofrecen una buena proteccién contra
Utilice zapatos de o . : . .
seguridad deslizamientos, especialmente en zonas mojadas, y resistencia a la

perforacion, p.e. por clavos, y también protegen al pie de la caida de

objetos, p.e. al mover piezas.

Utilice casco de Los cascos de seguridad protegen de lesiones en la cabeza, p.e. de la
seguridad caida de objetos o golpes.

Los guantes de proteccion protegen a las manos de pequefios moratones,

Utilice guantes de o . .
9 cortes y superficies calientes, particularmente durante el transporte, puesta en

proteccion L . ;

marcha, mantenimiento, reparaciones y desmontaje
Utilice ropa de La ropa de proteccién protege la piel de efectos mecanicos menores y de
proteccion infecciones debido a la exposicion a aguas residuales

Utilice antiparras
o gafas de
proteccién

O @O @

Los articulos de proteccion ocular protegen a los ojos contra la exposicién al
agua residual, especialmente durante la puesta en marcha, mantenimiento,
reparaciones y desmontaje

2.4 AVISOS

Se destacan los riesgos y peligros utilizando los siguientes simbolos y palabras de
aviso en estas instrucciones de funcionamiento:

Tab. 5:  Niveles de riesgo

Simbolos y palabras

de aviso Significado

Indica una situacion peligrosa que puede conducir a la muerte o lesiones

PELIGRO
o | graves
o}
c
.2
ADVERTENCIA & Indica una m_.Emo_o: peligrosa que si no se evita puede conducir a la
muerte o lesiones graves.
Indi na situacion peligr in Vi nducir
CUIDADO Q.om una situacion peligrosa que si no se evita puede conducir a
lesiones leves 0 moderadas
e
s 3
) © @ Indica una situacién que si no se evita puede dafiar a componentes, la
PRECAUCION o o . . .
2 o plantay/o su funcionamiento o a objetos cercanos a la planta
S s

12




C

Para su seguridad

Ejemplos de mensajes de aviso:
PALABRA CLAVE
Causa del riesgo

Resultados del riesgo
Descripcidn/lista de medida(s) protectora(s)

2.5 Piezas no aprobadas

La planta se somete a una gran cantidad de pasos de control de calidad antes de su
lanzamiento al mercado, y todos los componentes se prueban con carga maxima.

Instalar piezas no aprobadas puede comprometer la seguridad y anula todas las garantias
de ACO.

Sélo se deben utilizar piezas originales de ACO, o piezas de recambio aprobadas por ACO
al sustituir cualquier componente

2.6 Riesgos Potenciales Basicos

Este capitulo lista los riesgos basicos relacionados con la planta.

2.6.1 Riesgos Térmicos

Las bombas centrifugas trabajan intermitentemente. No existen riesgos térmicos
relacionados con el motor eléctrico de la bomba centrifuga cuando esta funcionando
normalmente. En caso de fallo, el motor se puede calentar hasta un méaximo de 110°C y
causar quemaduras, por lo que se debera usar equipo de proteccion, vea el £ Cap. 2.3.
"Equipo de Proteccion Personal ".

2.6.2 Riesgos Relacionados con Materiales/ Sustancia s

En contacto con aguas residuales o piezas de la bomba contaminadas, p.e. al retirar
obstrucciones, existe riesgo de infeccion. Se debera usar equipo de proteccion, vea el
#0 Cap. 2.3."Equipo de Proteccion Personal ".
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Para su seguridad

2.7 Responsabilidad del Propietario

Es responsabilidad del propietario asegurar el cumplimiento de los siguientes puntos:

B La planta solo se debe utilizar para el uso disefiado y en buenas condiciones de
funcionamiento, vea el L Cap. 2.1 "Uso Apropiado".

B Nada debe impedir que los dispositivos de seguridad funcionen correctamente.

B Se debe respetar las programaciones de mantenimiento y se deben solucionar los fallo
rapidamente. El propietario debe solucionar los fallos cuando se describen las medidas
en este manual de funcionamiento. El servicio técnico de ACO sera el responsable de
todas las otras tareas.

B Verifigue que las placas de la planta estén bien cumplimentadas y sean legibles, vea el
' Cap. 4.5. "Placa de identificacion”.

®  Se deber4 equipar al personal con el equipo de proteccion adecuado, vea el £ Cap. 2.3.
" Equipo de Proteccion Personal ".

B |as instrucciones de funcionamiento deberan estar disponibles en una version legible y
completa en el lugar de uso y formar al personal sobre su contenido.

= El personal debera estar cualificado y autorizado, vea el £ Cap. 2.2 "Cualificacion del
Personal".

14 c



Transporte y Almacenaje

Transporte y Almacenaje

Este capitulo proporciona informacion sobre la manera correcta para transportar y
almacenar la planta.

La planta (pesosttl Cap. 5 "Datos Técnicos") y las piezas sueltas (embaladas en una caja) se
entregan sobre pallet y protegidas con papel de aluminio. Vea la lista en el 2 Cap. 4.1.
"Alcance de Suministro".

o

3.1 Seguridad durante el Transporte y
Almacenaje

Pueden surgir los siguientes riesgos durante el transporte y almacenaje:

ADVERTENCIA

Lea atentamente las siguientes instrucciones de seguridad antes de proceder con el
transporte y almacenaje. Si se lleva a cabo de manera incorrecta puede provocar lesiones
graves.

Asegurese que el personal que lleva a cabo el transporte y el almacenaje tiene las
cualificaciones necesarias, vea el £ Cap. 2.2 "Cualificacion del Personal”.

No se permite el transporte manual de la planta.
Intentar mover un peso demasiado pesado puede causa  r lesion.

B Se debe utilizar un mecanismo de elevacion.

Utilice una carretilla elevadora o un camién para mover

A causa de un transporte incorrecto se pueden produ cir contusiones, golpesy
accidentes graves

B Use equipos de proteccion personal, £ Cap. 2.3 "Equipo de Proteccion Personal”.

B Mueva la planta en su embalaje de entrega (fijada en un palet).

B Fije la carga con seguridad.

B Asegurese de que los materiales de fijacién son adecuados y no estan deteriorados.
Use una griia para mover la planta

Contusiones y golpes graves a causa de la caida de  piezas pesadas.

= Use equipo de proteccion personald Cap.2.3" Equipo de Proteccion Personal ".

B Verifique la carga méax. de la gria y las fijaciones

B Nunca se pare debajo de un objeto pesado izado

B Asegurese gque nadie accede a la zona de peligro

B Evite movimientos de balanceo mientras se esté moviendo la planta

C
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Transporte y Almacenaje

3.2 Transporte

El procedimiento adecuado para mover la planta (p.e. PE V ddo) con grda 0 mecanismos
de elevacion se describe a continuacion.

PRECAUCION La capacidad de carga del mecanismo de elevacion debe ser al menos
equivalente al peso indicado méas el margen de seguridad.

Con carretilla elevadora o montacargas:

Use una carretilla elevadora o
montacargas para mover la unidad a su
lugar de emplazamiento.

Con grua:
Las eslingas o cuerdas de elevacién se
deben colocar en los _ucaomo .
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Transporte y Almacenaje

3.3 Almacenaje

PRECAUCION Un almacenaje o condiciones de almacenaje incorrectas pueden causar
dafos a la planta. Se deben tomar las siguientes medidas:

Para un periodo de almacenaje corto (menos de 3 mes  es)
B Almacene la planta en un lugar cerrado, seco, sin polvo ni escarcha.

B Evite temperaturas fuera del rango 0 °C a +60 °C.

Para un periodo de almacenaje largo (mas de 3 meses )
B Almacene la planta en un lugar cerrado, seco, sin polvo ni escarcha.
B Evite temperaturas fuera del rango 0 °C a +60 °C.

B Para materiales sujetos a corrosion: Aplique una capa de revestimiento para preservar
las partes metdlicas internas y externas.

B Verifigue la capa tras 6 meses y vuelva a aplicar si fuese necesario.

17



Descripcion del Producto

Descripcion del Producto

Este capitulo proporciona informacion sobre el alcance del suministro, caracteristicas,
componentes y funciones.

4.1 Alcance del Suministro

Verifique que el producto se suministra en perfectas condiciones y de forma completa con
todas las piezas listadas en la siguiente tabla

PRECAUCION Nunca instale una planta dafiada. Informe sobre cualquier dafio de la planta al
proveedor, de manera que se procese rapidamente.

Tab. 6:  ltems entregados con la planta

Unidad Componente llus. Embalaje

Dep6sito totalmente  ® 1x depdsito (2x depdsitos para el
preparado para modelo "paralelo")
conectar y enchufar = 1x linea de control (manguera,
montada en el depésito y control
duo de la bomba
® 1x conducto (manguera, montado
en el depdsito y mini compresor)
1 2x cables de conexion, 7 m,
(conectado a las bombas centrifugas
y control duo de la bomba)
® Mini compresor (cable de conexion (p.e. -PE V dlo)
conectado al control dio de la
bomba)

Palet y caja de
carton

Accesorios de " 2x DN 150 manguitos
fijacion dobles deslizantse (modelo

Caja
"paralelo”)

de flotabilidad (2x en el modelo
"paralelo”)

.,Em@oamamoa:umﬂm_mmm@Sama m
= 5x pernos, arandelas y tacos m_

Documentacién " |nstrucciones de funcionamiento

- Bolsa de plastico
" Documentos de entrega P
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Descripcion del Producto

4.2 Caracteristicas del Producto

Este capitulo describe las caracteristicas principales de la planta.

4.2.1 Términos Técnicos Utilizados

B Nivel de reflujo:

El punto mas alto de la instalacion que puede alcanzar el agua contaminada. El nivel de
reflujo se encuentra en la zona con mayor didmetro y se debe instalar de tal manera que
el agua vuelva al sistema de alcantarillado y no dentro de la planta de elevacion.

Bomba centrifuga con canal impulsor:

Maquina de flujo; un canal impulsor rotativo utiliza una fuerza
centrifuga para mantener a los liquidos en movimiento. El canal
impulsor es adecuado para transportar aguas grises que contiene
material fecal y aguas residuales con sélidos con fibras cortas y de
alta densidad.

Bomba centrifuga con impulsor de flujo libre:

Maquina de flujo; la fuerza centrifuga se utiliza mediante un impulsor
rotativo para mantener los liquidos en movimiento. Un amplio margen
de espacio libre en la voluta (paso de bola libre) permite que el liquido
fluya facilmente a través del puerto de succion dentro de la camara de la
bomba y permite sdlidos con fibras grandes y de alta densidad, como
toallitas y textiles sanitarios largos, pasen a través sin obstruir la voluta.
Otra ventaja: como no hay espacio del acelerador entre el impulsor
y la voluta, esta construccion ofrece un mejor nivel de seguridad
funcional en aplicaciones con periodos largos de inactividad. Esto
evita que el impulsor se agarrote y obstruya la bomba centrifuga.
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4.2.2 Descripcion Corta de la Planta

Un (dos en el modelo "paralelo”) depésito que recoge el agua residual sin presion y se fija al
suelo de la instalacion con anclaje antiflotabilidad.

Las bombas centrifugas se fijan a una placa sobre el depdsito. Las bombas centrifugas con
canal impulsor se montan con una tuberia de succidon que va hasta el depdésito. Las bombas
centrifugas con impulsor de flujo libre se montan con una voluta (con aperturas de succién y
presién) en el tanque, donde gira el impulsor de flujo libre.

El motor trifdsico que impulsa las bombas centrifugas se conecta con un cable al control dio
de la bomba.

Por el lado de impulsion de la bomba, se atornilla una valvula de retorno con grifo de
desagiie, aguas abajo del codo de la brida (tipo K) o un tubo vertical (tipo V). Un

ramal en Y trae las tuberias de descargas de presion juntas, mientras que un

adaptador especial proporciona la conexion a la linea de conexién de la descarga

de presion in-situ.

Una valvula de cierre (accesorios) se monta en cada caso entre la valvula de retorno y el
ramalen Y.

El deposito equipa los puertos de conexién para las lineas de entrada (4x lateral, a
diferentes alturas y 1x desde arriba) y la ventilacion.

Para el vaciado del depdsito se equipa un tapon de desagiie y un puerto de conexion
(opcional bomba manual de membrana).

Un tubo piloto emplazado en el depdsito se conecta a través de la linea de control del
control duo de la bomba. Otro conducto conecta el tubo piloto a un mini compresor

Una tapa de inspeccion permite la reparacion, inspeccién y limpieza de las zonas interiores.
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Descripcion del Producto

4.2.3 Caracteristicas de las Partes de la Planta

Tab. 7: Caracteristicas de las partes de la planta

Caracteristicas (*=estandar) Modelo

General

-PE K duio
-PE K paralelo
-PE V dlo
PE V paralelo
-1.x VA duo
-2.x VA duo

" Depdsito de polietileno

" Depdsito de acero inoxidable e - e e
= Apertura de revision para el mantenimiento sencillo (ancho libre didmetro 320 mm) e o o o . .
= Apertura de revision para el mantenimiento sencillo (ancho libre didmetro 285 mm) - e - e e
" Juego de fijacion para la seguridad de flotabilidad del depésito e o o o o o
= 2x DN 80 vélvulas de retorno con mecanismo de venteo y grifo de desagiie e e o o o o
= 2x DN 100 vélvulas de retorno (sélo modelo K-75) con mecanismo de venteo y grifo de e o - . - .
desagtie
® 2x DN 80 valvulas de cierre, accesorios e o o o o o
2x DN 100 vélvulas de cierre (s6lo modelo K-75), accesorios T T
® DN 80/80/80 tubo ramal en Y - - e e e e
® DN 80/80/100 tubo ramal en Y e o - . . .
® DN 100/100/100 tubo ramal en Y (sélo modelo K-75) e o - . . .

® DN 80/100 adaptador especial de montaje para la conexion elastica de la linea de
descarga de presion (2108 — 114 mm)

® DN 100 adaptador especial de montaje para la conexion elastica de la linea de

descarga de presion (@108 — 114 mm) D P
1 2x bombas centrifugas con canal impulsor e o - . . .
1 2x bombas centrifugas con impulsor de flujo libre - - e e e e
® Conmutacion de nivel neumético con 7 m de linea de control e o o o o o
" Inyeccion de burbuja de aire con mini compresor e o o o o o
" Listo para conectar, rapido de montar e o o o o o
= Bajo coste de mantenimiento e o o o o o

" A prueba de inundaciones conforme a IP 68: Altura inundacién (desde la base del
soporte de la superficie) max. 2 m.

Dimensiones y Conexiones
® Dimensiones maximas del depdsito: 1500 x 780 x 1400 mm (L x A x H) e o o o . .
® Dimensiones maximas del depdsito: 1000 x 750 x 690 mm (L x A x H) e oL e
® Dimensiones maximas del depdsito: 1000 x 750 x 990 mm (L x A x H) e
" Dimensiones maximas de la planta: 1500 x 780 x 1410 (mod. K-75: 1530) mm (Lx A x H)
® Dimensiones maximas de la planta: 1500 x 1640 x 1410 (mod. K-75: 1530) mm (LXA x H)
1 Dimensiones maximas de la planta: 1000 x 750 x 1475 mm (L x A x H) e e e

1 Dimensiones maximas de la planta: 1000 x 750 x 1600 mm (L x A x H) S




Descripcion del Producto

Dimensiones y Conexiones

-PE K dlo
-PE K paralelo
-PE V dlo
PE V paralelo
-1.x VA duo
-2.x VA duo

® 2x DN 150 tomas horizontales con tubo de didmetro exterior de 160 mm para la
conexion de la linea de entrada o para la conexion de retorno (tipo "paralelo), .
distancia desde el borde inferior del depésito a la mitad de la toma de 750 mm, en
el lado derechol/izquierdo

® 2x DN 150 tomas horizontales con tubo de didmetro exterior de 160 mm para la
conexion de retorno, distancia desde el borde inferior del depésito a la mitaddela | - e - o .
toma de 120 mm, en el lado derecho e izquierdo

5 1x DN 150 toma horizontal con tubo de diametro exterior de 160 mm para la
conexion de la linea de entrada, distancia desde el borde inferior del deposito a la
mitad de la toma de 600 mm, en la parte frontal

1 1x DN 150 toma horizontal con tubo de diametro exterior de 160 mm para la
conexion de la linea de entrada, distancia desde el borde inferior del deposito a la
mitad de la toma de 800 mm, en la parte frontal

" 1x DN 150 toma vertical con tubo de diametro exterior de 160 mm para la conexién
de la linea de entrada, distancia desde el borde inferior del depésito a la toma de
1015 mm, en la parte superior

5 2x bridas de conexién vertical para la toma de repuesto DN 100 con tubo de
didmetro exterior de 110 mm o toma de repuesto DN 150 con tubo de didmetro
exterior de 160 mm para la conexion de la linea de entrada, distancia desde el borde
inferior del depdésito a la brida de conexién de 640 mm, en la parte superior, opcional

" 2x bridas de conexion vertical para la toma de repuesto DN 100 con tubo de
didmetro exterior de 110 mm o toma de repuesto DN 150 con tubo de didmetro
exterior de 160 mm para la conexion de la linea de entrada, distancia desde el borde
inferior del depésito a la brida de conexién de 940 mm, en la parte superior, opcional

" 1x brida de sujecion vertical para tubo DN 100 con didmetro exterior de 110 mm para
la linea de entrada

" 1x brida de sujecion vertical para tubo DN 150 con didmetro exterior de 160 mm para
la linea de entrada

® 2x brida de sujecion horizontal para tubo DN 150 con diametro exterior de 160 mm
para la conexién de la linea de entrada, distancia desde el borde inferior del depésito
ala mitad de la toma de 830 mm, en el lado derecho e izquierdo

" 1x DN 100 toma vertical con tubo de didmetro exterior de 110 mm para la
conexién del tubo de venteo, distancia desde el borde inferior del depésito a la
toma de 990 mm, en la parte superior

" 1x DN 100 toma vertical con tubo de didmetro exterior de 110 mm para la
conexién del tubo de venteo, distancia desde el borde inferior del depésito a la
toma de 690 mm, en la parte superior

" 1x DN 70 toma horizontal con tubo de didmetro exterior de 70 mm para la
conexion de la linea de ventilacién, distancia desde el borde inferior del depdsito a la
mitad de la toma de 35 mm, en la parte frontal
1 1x R 1%" (cerrado) conexion del tapdn de drenaje y/o conexion de la linea de
ventilacion, distancia desde el borde inferior del depdsito a la mitad de la tuberia de e o o o .
conexiéon de 65 mm, en la parte frontal
" 1x Rp 1%%" toma vertical para la conexion de la bomba manual de membrana distancia
desde el borde inferior del depésito a la toma de 300 mm, en la parte superior
= 1x DN 50 (cerrado) conexion horizontal del tapdn de drenaje, bomba manual de
membrana y/ o conexion de la linea de ventilacion, distancia desde el borde inferior del R
depésito a la mitad de la conexion del tubo de 48 mm, en la parte frontal
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Bomba centrifuga . m . ololo
SlelS|s|5|S

T 8 P ®
EREEE
w X > 5
i a | v
Canal impulsor de 70 mm de granulacion e o - - . .
Canal impulsor de 100 mm de granulacién (s6lo mod. K-75) e o - . - .
Impulsor de flujo libre de 80 mm de granulacion - . e e e e
S3 servicio intermitente e o o o o o
Temperatura permitida del medio de transmisién hasta 40°C (temporalmente 60°C) e e o o o o
Motor trifasico 400 V/50 Hz con 7 m de cable de conexion, proteccion IP 68 e e o o o o

Cierre del eje: Junta Simmerring en el lado del motor, junta mecénica giratoria
circular de carbono grafito/ cerdmica en el medio
Control dlo de la bomba

Carcasa de plastico para montaje en pared e e o o o o
Dimensiones con los cables de conexién: 280 x 310 x 120 mm (A X H x D) e e o o o o
400 V/50 Hz valor conexién e o o o o o
Proteccion IP 54 e o o o o o

Preparado para conectar: 1,5 m de cable de conexidn y enchufe con inversor de
fase 16 A CEE (Modelos: hasta K-22, V-22, 1,2 + 2,2 VA)
Preparado para conectar: 1,5 m de cable de conexidn y enchufe con inversor de
fase 32 A CEE (Modelos: desde K-30, V-30, 1,3 + 2,3 VA)

Para el nivel de conmutacion de los niveles del liquido a través de contrapresion e e o o o o
Control de la bomba centrifuga mediante conector de motor e e o o o o
Arranque suave (Modelos: K-55, K-75) e o - . - .
5 relés para la salida de las sefiales de errores e o o o o o
Facil de usar e o o o o o
Pantalla de texto LCD e o o o o o
Funciones Manual — 0 — Auto e o o o o o
Boton aceptacion alarma e o o o o o
Conmutacién obligatoria en las bombas centrifugas (24 hr) e o o o o o
Alarma acustica interna e o o o o o
Alarma de reflujo aislada e o o o o o
Dispositivo contador de horas de funcionamiento e o o o o o
Alto nivel de resistencia de fallos e o o o o o
Nivel de lectura utilizando transductores de presién internos e o o o o o
Almacenaje de los Ultimos 3 mensajes de error e o o o o o
Todas las configuraciones y sefiales de fallo se memorizan en caso de fallo del e o o o o o
suministro eléctrico

Verificacién del campo de rotacién e o o o o o

En funcionamiento manual, las bombas centrifugas se apagan automaticamente tras 2
horas de funcionamiento

La bomba se desconecta a través del punto de desconexion y el periodo de ejecucion

Control electrénico de la potencia del motor e o o o o o
Grupo alarma con funcién aislada y no aislada e o o o o o
Memoria "Cantidad de arranques de la bomba" e o o o o o
Amperimetro e o o o o o
Modo mantenimiento e o o o o o

Copia de seguridad de la bateria, alarma independiente de la red (aprox. 5 - 6 horas)
usando una bateria incorporada de 9 V, nivel de sonido méax. aprox. 85 dB
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4.3 Componentes

Utilizando el modelo PE V duo como ejemplo, el siguiente diagrama muestra la estructura o
posicion de los componentes individuales de la planta y se utiliza como referencia inequivoca
en los siguientes capitulos.

1 = Linea inyeccion burbujas 11 =-Bomba c e ntrifuga 19 = R 1%:"toma conexion

de aire 12 = Juego fijacion con enchufe

2 = Mini compresor 13 = Puerto conexién DN 70 20 = Lengietas fijacion

3 = Cable de conexiondel mini 14 - pyerto conexién DN 150 21 = R 2" conexién roscada
compresor (s6lo para construccion en con tapon de rosca

4 = Linea de control del nivel paralelo) 22 = Tubo vertical

de conmutacion 15 =Tomas ventilacion DN 100 23 = Cierre reflujo

5 = Control ddo de la bomba 16 = Tubo piloto con brida 24 = Valvula cierre (accesorios)

6 = Cable de conexion con conexion, incl. arandelas 25 = Tubo ramal en Y
enchufe CEE y manguera y tapén 26 = Adaptador especial de montaje

7 = Puerto conexion DN 150 enchufe

8 = Punto de suspensién 17 = Tapa inspeccion

9 = Voluta ventilacién 18 = Placa base

10 = Depobsito
llus. 1: Componentes, modelo -PE V duo
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4.4.Principio de Funcionamiento

Este capitulo describe las funciones de la planta.

= Burbujeo a través del aire 21 = Bomba centrifuga

1 = Linea entrada in-situ 10 = Control do de la bomba 17 = Vélvula de cierre
2 = Vélvula de cierre 11 = Parte inf. del tubo del 18 = Bomba centrifuga
3 = Depésito bucle de reflujo 19 = Cierre reflujo
12 = Nivel reflujo .
4 = Tubo de venteo in-situ a Y 20 = Tubo vertical
5 13 = Drenaje aguas residuales
14 = Linea de descarga de -
= i DR 22 = Impulsor de flujo libre
6 = Tubo piloto presion in-situ puis Hot
= Li i i6 . 23 = Voluta
N:ch._mww_%w._qw\moo_o: de 15 = Adaptador especial de u
! montaje 24 = Apertura de succion

8 = Mini compresor 16 = Ramal en Y

9 = Linea de control de
conmutacion del nivel

llus. 2: Representacion esquematica del principio d e
funcionamiento, modelo PE V duo

Esta planta es una planta elevadora de aguas residuales y se utiliza para la proteccion contra el
reflujo. Todos los objetos sanitarios de drenaje por debajo de la zona del nivel de reflujo (12)
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estan en riesgo de reflujo. El agua residual (con o sin material fecal) de estos objetos de
drenaje sanitario fluye a través de la linea de entrada (1) y abre la valvula de cierre (2) en el
depdsito (3).

El nivel de agua en el depdsito (3) se muestra en el campo de la pantalla del control duo de la
bomba (10). Si el agua residual alcanza un nivel definido, la bomba centrifuga (18/21) arranca
automaticamente. El impulsor de flujo libre (22) gira, entrega el agua residual a la voluta (23) a
través de la apertura de succion (24) y la empuja a través del tubo vertical (20) y la valvula de
reflujo (19). En la valvula de reflujo, sube una pestafia desde el asiento de la valvula para dejar
pasar al agua residual. El agua residual se eleva a través de la valvula de cierre abierto (18), el
tubo en Y (16), el adaptador especial de montaje (15) en la linea de descarga de presién (14)
por encima del nivel de "la parte inferior del tubo del bucle de reflujo" (11) y a continuacion fluye
hacia el desaglie de agua residual por efecto de la gravedad (13).

La "alarma de desbordamiento” se activa si el agua residual llega al nivel "AL" debido al mal
funcionamiento de la bomba centrifuga (18+21), por ejemplo.

La conmutacién del nivel funciona de la siguiente m anera:

El tubo piloto (6) montado en el depdsito (3) se conecta a través de una linea de control (9) a
un conmutador de diagrama de presion en el control dio de la bomba (10). Si el nivel del agua
residual sube, entonces se comprime el aire presente en el tubo piloto (6). A una presién
definida, las bombas centrifugas (18+21) se encienden y apagan y/o se activa la alarma de
desbordamiento.

Para que la conmutacién de nivel automéatico funciones correctamente, es muy importante la
ventilacion (4) del depdsito (3) y lainclinacion ascendente de la linea de control (9).

Si el agua residual alcanza el nivel "CB", se enciende una bomba centrifuga (18/21) y el agua
residual se hombea a través de la linea de descarga de presion (14) y la parte inferior del tubo
del bucle de reflujo (11). Si el agua residual cae al nivel "CB OFF, entonces se activa el periodo
de ejecucién definida y la bomba centrifuga (18/21) se apaga en "PI OFF" una vez transcurrido
el periodo de ejecucion.

Si la bomba centrifuga (18 + 21) no esta funcionando, las aletas de no retorno se cierran
sobre los asientos de las valvulas de retorno (17). Estos significa que el contenido de la linea
de descarga de presion (14) no puede fluir hacia atras y no se puede vaciar en el depdésito
(6). Para vaciar la linea de descarga de presién en caso de mal funcionamiento, se puede
subir la pestafia de retorno girando el tornillo de venteo. Ambas bombas centrifugas (18 + 21)
funcionan alternativamente, es decir, la secuencia de conmutacién se invierte
automaticamente cada vez que se reinicia.

La segunda bomba centrifuga (18/21) también se enciende si falla la primera bomba, si hay
mucha cantidad de agua residual o cuando el agua alcanza el nivel "CP", y se apaga
autométicamente cuando se alcanza el nivel "CP OFF".

El volumen entre los dos niveles o puntos de encendido "PI OFF" y "CB" representan el
volumen (til de la planta. El usuario de la planta debe configurar la conmutacion de nivel
automatico en los puntos de conmutacion pertinentes y/o regularse para adaptarse a las
condiciones individuales de funcionamiento,®J Cap. 7.5 "Configuracién del Control duio de
la Bomba".

Antes de poner en funcionamiento la planta, se debe llenar la planta con agua a través de la
linea de entrada y se debe probar la conmutacién de nivel £ Cap. 7.7 "Prueba de
Funcionamiento”.
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Funcionamiento con un mini compresor:

Un mini compresor (8) genera aire comprimido de forma continua y pasa a través de la linea
de inyeccién de burbujas de aire (7) en el tubo piloto (6). El aire (5) burbujea al salir del tubo
piloto (6) y se mezcla libremente en el agua residual del deposito (3). Esto ayuda a evitar los
bloqueos y hace ain mas fiable la conmutacion de nivel. Gracias a este procedimiento, las
fluctuaciones entre lecturas son minimas.

4.5 Placa de Identificacion

En el depdsito se incluye una placa de identificacién. Se debe copiar la siguiente
informacion de la placa y mantenerla accesible para cualquier solicitud de informacion.

B Modelo

B Codigo DoP

B Afio de construccion
B Numero del item

B N°de serie

4.6 Accesorios

Para obtener informacién relativa a los accesorios vea el, £ Cap. 1.1 "Servicio
Técnico de ACO".
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4.7 Recomendaciones para la Instalacion

La siguiente ilustracion muestra una forma posible de instalacion de la planta.

\/\\

—\ >/
/g

Y\
N
//

1 =Bomba manual de 6 = Valvula de cierre
membrana (opcional) (opcional)

2 = Valvulatres vias (opcional) 7 = Linea de entrada*

3 = Linea de drenaje* 8 = Valvula de cierre

4 = Colector de la bomba* (accesorios)

5 = Planta 9 = Mini compresor

28

10 = Control ddo de la
bomba

llus. 3: Situacion de la instalacion (p.e.

11 = Columna de ventilacion*
12 = Linea de descarga de presion*
13 = Bucle de reflujo*

* Requisitos In-situ

PEVdio )
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4.8 Control duo de la bomba

Este capitulo explica el control dio de la bomba.

4.8.1 Caracteristicas Generales de Funcionamiento y de
los Elementos de la Pantalla

El siguiente diagrama muestra el control ddo de la bomba o posicion del funcionamiento

individual y los elementos de la pantalla y se utiliza como referencia inequivoca en los
siguientes capitulos.

\
J
N

-

- J
A\( 7
P1 P2
2] 2] L
@ “ manual ‘
H \é menu ”
s - JIO)L
O :
[ Treserg—L auto
@‘ _._mamq @
- I\ J
1 = LED:Fallo en bombalo2 6 = Conmutador: eliminacion 9 = Bot6n de control:
2 = LED: Alarma de fallos y aceptacion pantalla / seleccién menu
desbordamiento de configuraciones 10 = Conmutador:
3 = LED: Bombalo2en 7 = Conmutador: encendido Funcionamiento
funcionamiento en funcionamiento auto. manual P1 o P2
4 = LED: Fallo general 8 = Conmutador: apagado en 11 = Zona pantalla
funcionamiento auto.
5 = LED: Modofuncional P1 o
p2

llus. 4: Funcionamiento del control ddo de la bomba
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4.8.2 Elementos Funcionales

Elementos funcionales y su significado:

B Configuracion del menu de consulta

menu

Use el botdn de control para consultar toda la informacién (mensaje
de error, horas de funcionamiento, cantidad de arranques de la
bomba, potencia del motor, etc.) y regule todas las configuraciones.
Después de 20 segundos, la pantalla vuelve automaticamente a la
configuracion por defecto.

reset
B Eliminacién de fallos (confirmar y reiniciar los avisos de fallos) y _._
regulacion de las configuraciones. Este boton se utiliza para eliminar ‘
todos los fallos y cambiar todas las configuraciones una vez que la
causa se haya solucionado. Si el fallo persiste, el relé de alarma de
grupo y la sefial de alarma se apagan. Esto también se aplica para
el error térmico 1y la "alarma de desbordamiento".

enter

B Conmutador de funcionamiento manual P1 P2

Estos botones se utilizan para arrancar manualmente las bombas ‘ anual ‘

e

P1y P2. Alos 2 minutos se apagan automaticamente.

B Conmutador de apagado del funcionamiento P1 P2

Estos botones apagan la conmutacién automatica del nivel de las ‘
bombas P1/P2 o el funcionamiento manual. ‘

®  Conmutador de encendido del funcionamiento automatico v ¥
Estos botones activan el funcionamiento automatico de las T
bombas P1y P2. Las bombas se controlan automaticamente con la . @ ‘

funcién "conmutacion de nivel".
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4.8.3 Elementos de la Pantalla

Elementos de la pantalla y su significado:

B Fallo enla bomba Pl o P2

Existe un fallo en la bomba P1 o P2: LED se
enciende.

Deposito lleno

Si el depésito esta lleno = "alarma de desbordamiento” LED se enciende. . _|>D.l_

Disponibilidad funcional

Si la bomba P1 o P2 esta funcionando: LED se enciende y se
mantiene encendido.

Sila bomba P1 o0 P2 esta en funcionamiento en modo
ejecucidn: LED parpadea.

Fallo grupo
En caso de alarma de grupo (p.e. campo de rotacion incorrecto):
LED se enciende.

Modo de funcionamiento de la bomba

Si la funcién "control nivel" enciende la bomba P1 o P2 en modo
automatico: LED se enciende y permanece encendido.

Si la bomba P1 o P2 funciona manualmente: LED parpadea
regularmente.

Si la planta se apaga automaticamente tras 2 minutos en
funcionamiento manual: LED parpadea irregularmente.

@E @3
O O

|7ml 5

o]

P2

@
o[]®

P1

o] |

31



Descripcion del Producto

32

o

4.8.4 Mensajes en el Campo de la Pantalla

Significado de los mensajes en el campo de la panta  lla:

B Mensajes en la fila superior (1)

= Nivel de agua en el deposito (cuando ninguna bomba esta en

funcionamiento)

= Potencia del motor (si la bomba esté en funcionamiento, o
alterna pantalla si ambas bombas estan funcionando).

= Opcidn de configuracion (en modo ajuste)

B Mensajes en la fila inferior (2)

= Horas de funcionamiento de la bomba (si las

bombas no estan en funcionamiento)
= Disfunciones actuales (alternas)

= Valores regulables (en modo ajuste)

4.8.5 Configuraciones

.. (1)
.. (2)

.. (1)
.. (2)

Las configuraciones en el campo de la pantalla s6lo se pueden cambiar en modo
mantenimiento. Si este modo no se ha activado, se muestran las configuraciones pero
no se guardan.

Después de 30 segundos, la pantalla vuelve automéaticamente a la configuracion

por defecto.

Las horas de funcionamiento y el nimero de arranques de la bomba se puede

consultar pero no regular.

Cambios de la configuracion:

Gire el boton de control "men0” (hacia la
derecha o izquierda), hasta que aparezca
el valor deseado, #H Cap. 4.8.7.

Presione el botdn "reiniciar/entrar" (el
Gltimo valor guardado comienza a
parpadear).

Gire el boton "menu" hasta alcanzar el
valor deseado (si gira rapido cambiard mas
rapido, gire despacio para un ajuste
preciso).

Presione "reinicio/entrar” (el valor para de
parpadear y se guarda).

Conf.
(fila sup.)

Valor/
parpadeo
(fila inf.)

- Valor —
(fila inf.)

Valor/fijo
(fila inf.)

menu

reset
enter

menu

i

N )

reset
enter

D> |
(®)




4.8.6 Configuraciones
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PRECAUCION Los valores configurados deben ser los adecuados para la conexion de
entrada seleccionada, £ Cap. 7.5 "Configuracion del Control dio de la Bomba".

4.8.7 Opciones de Configuracion

La tabla de abajo contiene informacion general de las diferentes opciones de configuracion

en los mends de configuracion.

Tab. 8: Mens de configuracién
Fila superior Fila inferior Explicacion
Menu configuracion Configuracion Fila superior e inferior
Ultimo fallo 1 — 3 Borrar valor Los 3 ultimos errores se guardan en una memoria no volatil y
se pueden borrar usando el botdn reinicio/entrar
Proxima inspeccion. = 90dias Se debe llevar a cabo tareas de mantenimiento/inspeccion.
Dias restantes = 180dias
= 360dias
Carga base On 0-200cm Punto de conmutacion de la primera bomba.
Carga base Off 0-200 cm Liberacion del punto de funcionamiento de la primera bomba.
Carga pico On 0-200 cm Punto de conmutacién de la segunda bomba.
Carga pico Off 0-200cm Liberacién del punto de funcionamiento de la segunda bomba.
Nivel de agua alto Ignorar La alarma de desbhordamiento est4 apagada.
0-200cm Cuando se excede el valor configurado, se activa el relé de
fallo colectivo y el relé de desbordamiento.
Tiempo de 0-60 min El valor cero desactiva esta funcion. Si se configura un valor de 1
funcionamiento — 60 min., se apaga cuando la bomba funciona méas tiempo del
max. valor configurado. La bomba se vuelve a encender cuando se
confirma el fallo.
Paro retraso 0 - 180 seg La bomba centrifuga contindia funcionando después de alcanzar
el punto de apagado hasta que expira el tiempo configurado.
Corriente Max. -1 0-16.0A Si la bomba 1 o 2 excede el consumo configurado durante un

Corriente Max. -2

Inspeccion ® cada 90 dias
" cada 180 dias

" cada 360 dias
Activacién forzada 1-10seg

Esta desactivada

Alarma acustica Esta activada
Esta desactivada

Alarma intermitente Esta activada

Esta desactivada

cierto tiempo, se apaga. Mensajes P1 o P2: se muestra
sobretensién. La bomba se desactiva sélo cuando se presiona el
botén (7).

Cambio del intervalo del mantenimiento.

Si la bomba centrifuga no se enciende durante 24 horas,
funciona automéaticamente por un periodo de tiempo.

Si se produce un erro se activa una alarma sonora de aviso.

El relé de la alarma de grupo se activa.
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Fila superior Fila inferior Explicacion
Men configuracién Configuracién Fila superior e inferior
Alternancia de bomba Est4 activada Después de cada funcionamiento de la bomba en carga base,

Modo mantenimiento Est4 activada Se pueden cambiar todas las configuraciones.

Fallo del campo de Est4 activada Si la secuencia de la fase es incorrecta o si se pierde L2 o L3,
rotacion entonces se activa la "alarma deshordamiento” y la bomba

se produce un cambio a la otra bomba.

Esta desactivada

centrifuga no puede funcionar.

Esta desactivada

Est4 desactivada | Se muestran las configuraciones pero no se pueden cambiar.

Idioma Aleman — Inglés — Se puede seleccionar el idioma local en los campos de la pantalla.
Francés — ...

La siguiente lista explica los menus de configuracion individuales:

Blogueo del funcionamiento de carga pico
Para utilizar las bombas sélo en funcionamiento alternativo, el punto de conmutacion de
la carga pico debe ser cero. Se mostrara el mensaje "Carga pico ON desactivada".

La mayoria de las configuraciones a nivel minimo (On/Off)

Si se escoge un valor por debajo de 5 cm como punto de conmutacion, el programa
utilizara automaticamente 5 cm como punto de conmutacién. Si se escoge un valor de
3 cm como el punto de funcionamiento de liberacién, el programa utilizara
automaticamente 3 cm como punto de funcionamiento de liberacién. Esto se hace
para obtener un funcionamiento seguro del dispositivo de conmutacion.

Cambio del tiempo de transito

Se puede configurar un tiempo maximo de transito para la bomba de carga base.
Cuando se haya agotado el tiempo, se producird un cambio de bomba, siempre y
cuando ambas bombas estén en funcionamiento automatico. Después de tres cambios
sin interrupcion, se activara la alarma y se mostrara el mensaje "alarma del tiempo de
transito".

Control del tiempo de transito

Se puede recuperar el punto del menu "tiempo de transito max.". A la entrega, este valor
esta configurado a cero, es decir, la funcion esta desactivada. Si se configura un valor de

1 — 60 minutos, la bomba se apaga cuando funciona méas tiempo del configurado sin
interrupcion. Ademas se activa una alarma y se muestra una sefial de fallo. La bomba s6lo
volvera a funcionar cuando se confirme el fallo. El control del tiempo de transito se aplica
tanto al funcionamiento automatico como manual.

Cambio del tiempo de transito + control del tiempo de transito
Se recomienda activar sélo una de las dos funciones. Si se configura un tiempo con
ambas funciones, s6lo se llevara a cabo la funcién con el tiempo menor.
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Desfase
Esta funcién permite bombear por debajo del tubo piloto.

Limitacion de corriente

Limitacion de corriente (corriente max. — 1, corriente max. — 2). Se puede configurar
directamente la corriente nominal de las bombas. El programa en el control afiade un
cierto porcentaje al valor configurado para compensar las tolerancias. La activacion se
lleva a cabo con una funcién 1/t y por tanto considera la corriente de arranque
aumentada de las bombas.

Error de memoria

Incluso en caso de cero de tension, el Gltimo fallo se mantiene guardado y se puede
recuperar en el mend "dltimo fallo". Si se recupera el fallo en el mend, se puede borrar
de la memoria con el botdn de confirmacion (7).

Fallo del campo de rotacion

El control del campo de rotacion controla la secuencia de la fase y sefiala la falta de una
fase. En caso de error de una fase, las bombas se bloguean, se activa una alarma y se
muestra el mensaje "error campo de rotacion”. El control del campo de rotacion se
puede activar y desactivar desde el menud. Cuando funciona 1 ~ motor, el control del
campo de rotacién debe estar desactivado.

Modo Mantenimiento

A la entrega, el modo mantenimiento esta activado, es decir, se pueden cambiar todas

las configuraciones. Si el modo mantenimiento esta desactivado en el mend, sélo se

pueden consultar las configuraciones con el potenciémetro digital. Mientras el servicio
mantenimiento esta desactivado, no se pueden cambiar las configuraciones, excepto el
idioma.

Idioma local

Se incluyen en el alcance del suministro los siguientes idiomas: aleman / inglés /
francés / italiano / espafiol / holandés / polaco / checo / portugués. Se puede cambiar
el idioma aunque el modo mantenimiento esté desactivado.
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Datos Técnicos

Este capitulo proporciona informacion sobre los datos técnicos y las dimensiones de la planta.

5.1 Datos Técnicos de la Planta

La siguiente tabla muestra los datos técnicos de la planta.

Tab. 9: Datos técnicos de la planta

Modelo Volumen util

Potencia
motor
Corriente
nominal
Tension
Frecuencia
Conteo
Rev
Granula-
cion
Volume
n total
Peso

P1 P2

Z1
z2

Z3
Altura
entrada desde

Altura entrada
Altura entrada
Altura entrada
arriha

kw] [kw] [A] V] [Hz] [rpm]  [mm] ]
PEK-15dio 2,01 15| 3,6 400 50 1450 70 | 520 240 305 330 | 330 295
PEK-22ddo 2,94 2,2 | 52 400 50 1450 70 | 520 240 305 330 | 330 310
PEK-30ddo 3,87 3,0 | 6,6 400 50 1450 70 | 520 240 305 330 | 330 350
PEK-55ddo 6,71 55 11,6 400 50 1450 70 | 520 240 305 330 | 330 425
PEK-75ddo 897 7,5 155 400 50 1450 100 | 520 240 305 330 | 330 495
PEV-15duo | 2,01 1,5 4,1 400 50 1450 80 520 240 305 330 330 210
PEV-22dio 294 2,2 5,2 400 50 3000 80 520 240 305 330 330 215
PEV-30duo 3,87 3,0 7,2 400 50 3000 80 520 240 305 330 @ 330 225
PEV-40dio | 5,1 4,0 10,3 400 50 3000 80 520 240 305 330 | 330 230
PE K-15 paralelo 2,01 ' 1,5 3,6 400 50 1450 | 70 1040 480 610 660 | 660 & 360
PE K-22 paralelo] 2,94 2,2 5,2 400 50 1450 | 70 1040 480 610 660 | 660 @ 375
PE K-30 paralelo| 3,87 3,0 6,6 400 50 1450 | 70 1040 480 610 660 | 660 @ 415
PE K-55 paralelo| 6,71 5,5 11,6 400 | 50 1450 | 70 1040 480 610 660 | 660 & 490
PE K-75 paralelo 8,97 7,5 | 155 400 50 1450 | 70 | 1040 480 610 | 660 | 660 = 560
PE V-15 paralelo, 2,01 1,5 4,1 400 50 @ 1450 | 80 1040 480 610 660 @ 660 275
PE V-22 paralelo| 2,94 2,2 52 400 50 3000 | 80 1040 480 610 660 | 660 280
PE V-30 paralelo| 3,87 3,0 7,2 400 50 3000 @ 80 1040 480 610 660 | 660 290
PE V-40 paralelo] 5,1 4,0 10,3 400 50 3000 | 80 1040 480 610 660 | 660 295

E)
3
E)
3
E)
3
=
=

11VAdio 2,01 15| 41 400 50 1450 80 | 270 - - - 155 | 210
1.2VAdio 294 2,2 | 52 400 50 3000 80 | 270 - - - 155 | 215
1.3VAdio 3,87 3,0 | 7,2 400 50 @ 3000 80 | 270 - - - 155 | 225
1.4 VA dlo 51 4,0 10,3 400 50 3000 @ 80 | 270 - - - 155 | 230
21VAdio 2,01 15 41 400 50 1450 80 H 365 185 - - 245 290
22VAdiuo 294 22 52 400 50 3000 80 365 185 - - 245 295
23VAduo 3,87 30 7,2 400 50 3000 80 365 185 - - 245 305
2.4 VA duo 51 40 10,3 400 50 3000 @80 365 185 - - 245 | 310
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Los siguientes diagramas muestran las dimensiones y las dimensiones de las conexiones de

las plantas.

PRECAUCION Todas las valvulas de cierre ilustradas son accesorios opcionales.

@ @108 — 114,3 @

—~—

ca. 1410
*ca. 1530

258

430

ca. 1480

258

_215

ca. 1440

llus. 6: Dimensiones: Modelo PE V dulo
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llus. 9: Dimensiones: Modelo 1.x VA dudo
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llus. 10: Dimensiones: Modelo 2.x VA duo
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5.1. Datos de Rendimiento de la Planta

Las siguientes ilustraciones y tablas muestran los datos de rendimiento.

Tab.10: Datos de rendimiento: Modelo PEKdio  + paralelo

Modelo Cabezal Flujo de entrega Temperatura
entrega traspaso
Rango Cant [I/s] Normal Max.
Para el total del cabezal de entrega [m]
[m] 4 6 8 10 12 14 16 18 [°c [°C]
PE K-15 duo 3-8 18,3 11,7 | 58 - - - - - 40 60
PE K-22 duo 3-10 24,2 18,5 125 | 53 - - - - 40 60
PE K-30 duo 4-14 335 284 231 16,8 10,3 4,2 - - 40 60
PE K-55 duo 4-17 37,3 32,7 281 23,1 188 14,1 94 - 40 60
PE K-75 ddo 6-18 - 51,8 46,2 | 39,2 31,7 23,2 14,2 6,8 40 60
Diagrama de rendimiento
[m] 20 [~ :
SNt n=1450 U/min
Hm /_ /_
I INOT
16 —
WERNE N
z " K25
o 12318
10 [ 212l ™
5 o gral s ™
- 81 ErE 3,
E1 &N 0
R N N -
E 518 SNaR L N
S A =rE 75
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Flujo entrega cant.——m=

llus. 11: Curvas caracteristicas: Modelo PE K dudo +

[I/s]

paralelo
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Tab. 11: Datos rendimiento: Modelo PE V dio  + paralelo

Modelo Cabezal Flujo de entrega Temperatura
entrega traspaso
Rango Cant [I/s] Normal Max.
Para el total del cabezal de entrega [m]
[m] 4 6 8 10 12 [°C] [°C]
PE V-15 duo 3-6 11,0 31 - - - 40 60
PE V-22 duo 5-7 - 7,8 - - - 40 60
PE V-30 duo 6-10 - 13,15 9,4 4,35 - 40 60
PE V-40 duo 8-12 - - 13,1 9,6 4,7 40 60
. . Diagrama de rendimiento
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llus. 12: Curvas caracteristicas: Modelo PE V duo + paralelo

C

41



Datos Técnicos

Tab.12: Datos rendimiento: Modelo 1.x +2.x VAduUo

Modelo Cabezal Flujo de Temperatura
entrega entrega traspaso
Rango Cant Normal Max.

[/s]
Para el total del cabezal de entrega [m]

[m] 4 6 8 10 12 [°C] [°C]
11+21VAdio 3-6 11,0 3.1 - - - 40 60
12+22VAdio 5-7 - 7.8 - - - 40 60
13+23VAdio 6-10 - 13,15 9,4 4,35 - 40 60
14 +24VAdio 8-12 - - 13,1 9,6 4,7 40 60

Diagrama de rendimiento
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llus. 13: Curvas caracteristicas: Modelo -1.x + -2. x VA duo
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5.3 Datos Técnicos del Control duo de la

Bomba

La siguiente tabla muestra los datos técnicos del control ddo de la bomba.

Tab. 13: Datos técnicos del control dio de labomb a

Caracteristica datos

Valores

Tensién de funcionamiento

Corriente trifasica: 3 ~400 V (L1, L2, L3, N, PE)

Frecuencia 50/60 Hz
Tensién de control 230 V/AC/50 Hz
Consumo de corriente (conectores activados) <20 VA

Carga conectada, méx.

P2 < 5,5 kW (arranque suave: 7,5 kW)

Rango del limitador de corriente del motor eléctrico

Contacto de alarma aislada

0,3 - 12 A (arranque suave: 16 A)
3A

Carcasa Policarbonato
Proteccion IP 54
Rango de temperatura -20°Ca+60°C

Fusible

Alarma independiente de la red

5 x 20 1AT (salida alarma)

9 V/200 mAh bateria, aprox. 7 hr, volumen 85 dB

En las siguientes ilustraciones puede ver las dimensiones del control dio y del mini

compresor.
B 280 x 120 N
290 x 150 (arranque suave)
= ) i
B
©
>
0
S
-
” g
8
o
@
™
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T EEE .

llus. 14: Dimensiones del
control duo de la
bomba

70 x 60

140

llus. 15: Dimensiones del mini
compresor
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Las siguientes ilustraciones muestran los diagramas de circuitos reducidos del control dio
de la bomba. La escala original del diagrama del circuito de cada modelo se proporciona
con el control ddo de la bomba. Se pueden obtener copias a peticién, £ Cap.1.1.
"Servicio Técnico de ACO".
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Instalacion

Este capitulo proporciona informacion sobre la instalacion de la planta.

Tab. 14: Prerrequisitos de la Instalacion

Herramientas, piezas, materiales de instalacion

" DN 80, 100 o 150 valvula de cierre | ® Marcador " Taladro percutor con broca de
" 16 A, 32 A CEE tomas 1 Cinta métrica @12
principales ® Llave plana WAF 13, 19, * Tomnillos y tacos
® Cuchillo Stanley 17, 24 ) n
» DN 100 tubo descarga presién ' Nivel de burbuja 5 Destornilladores (planoy Phillips)
® Llave dinamométrica WAF 17,19, = DN 70, 100, 150, 1%" tuberia = Grasa sin acido
24 " Abrazaderas tuberias = Cortador lateral
* Lima * Sierra ® Aspiradora
* Martillo ® Toma con contacto a tierra » 16A 25A0 32 A fusibles

1 Cortador de cables
1 Cable: 2-ntcleo/0,75 mm?

de fusién lenta

El disefiador es el responsable de la distribucion de las tuberias.

6.1 Seqguridad durante la Instalacion

Durante la instalacion se deben asumir los siguientes riesgos:

ADVERTENCIA

Se deben leer detenidamente las siguientes instrucciones de seguridad antes de
comenzar con la instalacion. Si se ignoran se pueden producir lesiones graves.

Asegurese de que el personal posee las cualificaciones necesarias#]Cap. 2.2 "Cualificacion
del Personal".

Peligros mecanicos
Contusiones graves por caida de componentes (p.e.p  artes de tubos)

B Use equipo de proteccion personal, £l Cap. 2.3 "Equipo de Proteccién Personal'.

Peligros eléctricos

Lesiones graves 0 muerte a causa del contacto con p artes que estan conectadas a
la red

B Las instalaciones eléctricas las debe llevar a cabo electricistas cualificados.

B Nunca lleve a cabo modificaciones.
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6.2 Instalacidon Sanitaria

La siguiente ilustracion proporciona informacién general de las tareas de instalacion y los
prerrequisitos in-situ, y los capitulos siguientes describen estas tareas con detalle.

Observe los requisitos generales para los sistema de tuberias, £ Cap. 6.2.2.

/\
V-
/

-~

/7N W\

e
N

\ /N _\\/

I~
-

PN

/\/| s/

\

S —
N

N
NS

-

N4

VY

N

—~—X\ \

-\~ /

1 = Conexién de la bomba 7 = Conexion del tubo de 11 = Conexion del bucle de reflujo*,
*
Bm::M_ am%ﬁwﬂwasm : venteo, £ Cap.6.2.7 £ cap.6.2.8
#7) . e
= Lap-b.e 8 = Instalacion de la vélvula de Requisitos in-situ

2 = Conexion mm lalinea de cierre en la linea de
ventilacion*, descarga de presion, £
£ cap.6.2.9 Cap.6.2.3,6.2.4

3 = Fijacion del depdsito*, 9 = Montaje del ramal en Y/

0 cap.6.2.11 unidad adaptadora de
montaje especial*,
#L caps.6.2.3,6.2.4
10 = Conexion de la linea de
descarga de presion*,
# cap.6.2.8

4 = Montaje del depésito,
£ cap.6.2.1

5 = Conexién de la linea de
entrada,* £ Cap.6.2.5

6 = Instalacion de la valvula
de cierre en la linea de
entrada (opcional)* 1]
Cap. 6.2.6

llus. 19: Trabajos de instalacion (p.e. PE V duo)
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6.2.1 Montaje del depdsito

PRECAUCION

B La base de instalacion de la planta debe ser lo suficientemente fuerte para soportar el
peso y debe estar nivelada.

B El espacio donde debe funcionar la planta debe ser lo suficientemente grande para
permitir un espacio libre de trabajo de al menos 600 mm al lado y por encima de
toda las zonas de la planta donde se requiere el acceso durante el funcionamiento o
mantenimiento.

B Ellugar donde se instale la planta deben ser luminoso y ventilado.

B El sumidero de la bomba debe adecuarse para el drenaje del espacio de las plantas
de elevacion que contienen material fecal.

Materiales necesarios:
B Nivel de burbuja

B Cinta métrica

< Monte y alinee el depbsito (1), p.e. modelo
PE V dlo, en su emplazamiento.

Modelos PE K paralelo y PE V paralelo

En los dos tanques (4 + 7) estan disponibles dos tomas de conexién DN 150 (5+6) con diametro
externo.

Se suministran por separado dos manguitos deslizantes dobles DN 150.

PRECAUCION Todas las tomas estan cerradas.

llus. 20: Posicion de las "Tomas de conexion”
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Material necesario:

Nivel de burbuja

Cinta métrica

Sierra

Lima

Grasa sin acido

Cortar y abrir las tomas cerradas (8) a lo

largo de la ranura (9) y desbarbar el borde
cortado.

Como resultado del proceso de fabricacién
puede haber diferentes grosores en la pared
(bultos de material).

< Se deben retirar los bultos de material (11
de la zona de la parte inferior de la toma
(10).

- Engrase las espitas (13 + 16) de los

puertos de conexion.

= Engrase la parte interior de las juntas de los

manguitos deslizantes dobles (14).

= Cologue los manguitos deslizantes dobles

(14) en los puertos de conexién en uno
de los depositos (12).

= Coloque los puertos de conexion (16) del

otro depdsito (17) en los manguitos
deslizantes dobles (14).

= Junte los depdsitos (12 + 17) hasta

gue estén a una distancia de 860
mm (15).
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6.2.2 Requisitos Generales de los Sistemas de Tuber ias

Este capitulo incluye recomendaciones para los profesionales que instalaran las tuberias.

PRECAUCION Paraevitar dafar la propiedad y las interrupciones en el funcionamiento se deben
cumplir los siguientes requisitos:

B Las tuberias se deben instalar de manera que se puedan vaciar por si solas.

B |as tuberias deben estar conectadas a la planta sin tension. No se debe transferir a la planta
ninguna fuerza o par de las tuberias. Debe compensarse la elongacion de las tuberias a causa
de la temperatura.

B Soportar el peso de las tuberias (p.e. utilizando soportes de tuberias).

B Para las conexiones elasticas que no estan fijadas longitudinalmente, asegurese de que las
tuberias no se pueden separar (p.e. utilizando soportes de tuberias).

B Aseglrese de que todas las conexiones de la planta estan insonorizadas y son flexibles.

B AsegUrese de que las instalaciones de las tuberias son resistentes a las heladas.

o1
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6.2.3 Instalacion de la valvula de cierre en lalin  ea de descarga
de presion

Modelos PE K duo, PE V duo, 1.x VA duo y 2.x VA duo

PRECAUCION Se debe instalar una véalvula de cierre DN 80 (modelo k-75: DN 100) en la linea
de descarga de presion aguas abajo de cada una de las dos valvulas de reflujold Cap. 4.6
"Accesorios".

La valvula de cierre se suministra equipada con una junta plana y juego de fijacion,
comprendiendo pernos, arandelas y tuercas.

La unidad de la "tuberia ramal en Y con adaptador especial de montaje” (1) se suministra
montado en las dos valvulas de reflujo (2).

llus. 21: Conjunto "Tuberiaen Y + valvulas de refl  ujo"

Material necesario:

B Valvula de cierre DN 80 o 100
B Llave plana WAF 24

B Llave dinamométrica WAF 24

- Afloje los adaptadores de montaje (5) en lag
bridas de conexién de la tuberia en Y
(3) y las vélvulas de reflujo (6).

< Retire la unidad de la "tuberia en Y con el
adaptador especial de montaje".
= Dejar/unir las juntas planas (4) en las

bridas de conexién de las valvulas de
reflujo (6).

C
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= Coloque las valvulas de cierre (10) en las
bridas de conexién de las valvulas de reflujo
(13) y verifigue que los orificios quedan al ras.

= Use el juego de fijacion (11), que consiste
en pernos, arandelas y tuercas para crear
conexiones roscadas.

< Coloque las juntas planas(9) en las bridas
de conexion de las valvulas de cierre (10) y
alinee con precision los orificios.

< Coloque la unidad de la "tuberia en Y con
el adaptador especial de montaje” (7) en las
bridas de conexion de las valvulas de cierre
(10) y verifigue que los orificios estan al ras.

= Use el juego de fijacion (8), que consiste

en pernos, arandelas y tuercas para crear
conexiones roscadas.

= Apriete las conexiones de los pernos
diagonalmente (8+11) de forma uniforme
(par max. 12 N-m).

6.2.4 Montaje de las valvulas de cierre y la tuberi aramalenyY
(modelo paralelo)

PRECAUCION

Se debe instalar una valvula de cierre DN 80 (modelo k-75: DN 100) en la linea de
descarga de presion aguas abajo de cada una de las dos valvulas de reflujo#l Cap.
4.6 "Accesorios". La valvula de cierre se suministra equipada con una junta plana y juego
de fijacion, comprendiendo pernos, arandelas y tuercas.

B Monte la unidad de la "tuberia en Y con el adaptador especial de montaje" después de
conectar los dos depdsitos, £ Cap. 6.2.1 "Montaje del deposito".

La unidad de la " tuberia en Y con el adaptador especial de montaje ", 2x juntas planas y los
2x juegos de fijacion (pernos, arandelas y tuercas) se suministran como piezas sueltas.
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Material necesario:

Vélvula de cierre DN 80 o 100
Llave plana WAF 24
Llave dinamométrica WAF 24

Coloque las juntas (6) en las bridas de
conexion en las valvulas de reflujo (7).

Coloque las valvulas de cierre(4) en las
bridas de conexién de las valvulas de reflujo
(7) y verifique que los orificios estan al ras
Use el juego de fijacién (5), que consiste
en pernos, arandelas y tuercas para crear
conexiones roscadas.

Coloque las juntas planas (3) en las bridas
de conexion de las valvulas de cierre (4) y
alinee con precision los orificios.

Coloque la unidad de "tuberia en Y con el
adaptador especial de montaje” (1) en las
bridas de conexién de las valvulas de cierre
(4) y verifique que los orificios estéan al ras.

Use el juego de fijacién (2), que consiste
en pernos, arandelas y tuercas para crear

conexiones roscadas.

Apriete las conexiones de los pernos diagonalmente (5 +
2) de forma uniforme (par méax. 12 N-m).

6.2.5 Conecidn de la Linea de Entrada

PRECAUCION

54

El ancho nominal de la linea de entrada no se debe reducir en la direccion del flujo.
Instale la linea de entrada en una inclinacion de la planta.

Se debe instalar una valvula de cierre para cerrar la entrada en la linea de entrada £
Cap. 6.2.6. "Montaje de la Vélvula de Cierre en la Linea de Entrada".
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Modelos PE K duo, PE V duo, PE

Instalacion

K paraleloy PE V pa ralelo

El tanque (1) equipa 2x DN 150 tomas verticales con un @160 mm externo para la conexion

de la linea(s) de entrada.

o

Todos las tomas estan cerradas. La toma(s) se debe abrir para la linea(s) de entrada requerida.

I

llus. 22: Posicion de las "Tomas de Entrada”

Material necesario:

Sierra

Lima

Secciones de tubos DN 150
Llave plana WAF 13

Cortar y abrir las tomas cerradas (3) a lo
largo de la ranura (4) y desbarbar el borde
del corte.

Como resultado del proceso de fabricacion
puede haber diferentes grosores en la pared
(bultos de material)

< Se deben retirar los bultos de material (6)
de la zona de la parte inferior de la
toma (5)
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< Conecte la linea de entrada (7) usando, p.e.
el tubo conector (8) a la toma (9) del

deposito.

= Apriete la conexion roscada del conector
del tubo (8) con la mano.

Modelos 1.x VA duoy 2.x VA dio

Las siguientes conexiones estan disponibles en el depésito para la linea (s) de entrada
llus. 23 "Posicidn de las Conexiones" y Tab. 15 "Disefio de las Conexiones":

llus. 23: Posicion de las "Conexiones"

Tab.15: Disefio de las conexiones

ftem

Modelo

Descripcion

Adquisicion

... VA dio

Entrada ...

L cap.

1+4

1.x+2.X

2x entrada superiores en sustitucion de las tapas de inspeccion:

La tapa de inspeccién se sustituye por un paquete accesorio DN 100 o
DN 150 (brida de transicion, brida de sujecién, anillo de junta toroidal,
arandelas y tuercas).

"Accesorios"

2+3

2.X

2 x entradas laterales:
Brida ciega montada en la unidad. La brida ciega se sustituye por una brida

de sujecién con anillo de junta toroidal para conectar una linea de
entrada DN 150 con @ exterior de 160mm.

Incluido

1.x

Entrada superior:
Brida de sujecion con junta térica para la conexién directa de una linea
de entrada DN 100 con un @ externo de 110 mm.

Incluido

2.X

Entrada superior:
Brida de sujecion con junta térica para la conexién directa de una linea
de entrada DN 150 con un @ externo de 160 mm.

Incluido
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Entrada superior en sustitucion de la tapa de inspe

ccion/item 1+ 4

Instalacion

Un paquete de accesorios (brida de transicién, brida de sujecion, anillo de la junta toroidal,
arandelas y tuercas) opcional, 3] Cap. 4.6 "Accesorios"
Material necesario:

Paquete de accesorios DN 100 o 150
Tuberia DN 100 o 150

Llave plana WAF 19

Llave dinamométrica WAF 19

PRECAUCION La espita de la tuberia de
conexion debe sobresalir al menos 20 mm
sobre el anillo de la junta toroidal cuando
esté conectada.

Afloje las tuercas (6) de los esparragos
(12) de la tapa del depésito y déjelos
aparte.

Retire las arandelas (7) de los esparragos
(12) y déjelos aparte.

Retire la brida ciega (9) y déjela aparte o
asegurese de su eliminacién correcta.

Apriete la brida de transicion (8) con la
plantilla de orificios en los esparragos (12)
y posicione la junta plana (10) de la tapa
del depdsito.

Reposicione los pernos (7) con las

arandelas (6) que se sacaron antes y
apriete de forma diagonal e uniforme
(méax. 12 N-m).

Deslice la brida de fijacién (4) sobre la
espita de la tuberia de conexion (1).

Coloque el anillo de la junta toroidal (5)
sobre la espita de la tuberia de conexién
(D).

Coloque la unidad que comprende la
tuberia de conexién (1), la brida de
sujecién (4) y el anillo de la junta toroidal (5)
en la apertura (11), atornille la plantilla de
orificios de la brida de fijacion (4) sobre
los esparragos de la brida de transicion.

Atornille junto con las arandelas (3) y
tuercas (2), y apriete diagonal y
uniformemente (max. 12 N-m).

¢

i

,é

3
A
= | fa

I

v/

=

|

F

57



Instalacion

Entrada lateral / item 2 + 3

Se suministran dos bridas de fijacién DN 150 y dos anillos de la junta toroidal como piezas sueltas.

Material necesario:
B Secciones de tuberias DN 150 (& exterior 160 mm)
B Llave plana WAF 19

B Llave dinamométrica WAF 19

PRECAUCION La espita de la tuberia de
conexion debe sobresalir al menos 20 mm
sobre el anillo de la junta toroidal cuando
esté conectada.

- Afloje las tuercas (5) de los esparragos (1) en
la pared lateral del deposito y déjelas aparte.
< Retire las arandelas (4) de los esparragos -
(1) y déjelas aparte. (== m 4
. . . L i @
= Retire la brida ciega (2) y déjela aparte o
asegurese de su eliminacion correcta.
» Retire lajunta plana (8) y déjela aparte o NN
N N
asegurese de su eliminacion correcta. N D
= Deslice la brida de fijacion (3) sobre la espita |
de la tuberia de conexion (6). | o
< Coloque el anillo de la junta toroidal (7) (== A H I8
sobre la espita de la tuberia de conexién (6).
= Coloque la unidad que comprende la tuberia
de conexion (6), la brida de fijacion (3) y el anillg @

de la junta toroidal (7) en la apertura (9),
atornille la plantilla de los orificios sobre los
esparragos (1).

= Atornille junto con las arandelas (4) y tuercas
(5), y apriete diagonal y uniformemente (max.
12 N-m).
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Entrada superior / item 5

Instalacion

El puerto de conexién del depdsito ya esté equipado con una brida de fijacion DN 100/DN

150 y un anillo de la junta toroidal.

Material necesario:

B Seccion de tuberia DN 100 (@ externo 110 mm) o DN 150 (& externo160 mm)

B Llave plana WAF 19

B |lave dinamométrica WAF 19

PRECAUCION La espita de la tuberia de
conexién debe sobresalir al menos 20 mm
sobre el anillo de la junta toroidal cuando
esté conectada.

= Afloje las tuercas (2) de los esparragos (6)
de la tapa del depdsito, retirelas y déjelas
aparte.

- Retire las arandelas (3) de los esparragos
(6) y déjelas aparte.
- Deslice la brida de sujecion (4) sobre la

espita de la tuberia de conexion (1).

= Coloque el anillo de la junta toroidal (5) sobr

la espita de la tuberia de conexion (1).

= Coloque la unidad que comprende la tuberi

de conexion (1), la brida de sujecion (4)

el anillo de la junta toroidal (5) en al apertut

(7), atornille la plantilla de los orificios
sobre los esparragos (6).

= Atornille junto con las arandelas (3) y las
tuercas (2), y apriete diagonal y
uniformemente (max. 12 N-m).
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6.2.6 Montaje de la Valvula de Cierre en la Linea de
Entrada (Opcional)

PRECAUCION Se debe instalar una valvula de cierre DN 100/DN 150 en la linea de
entradatl] Cap. (4.6 "Accesorios") para cerrar la entrada.

Material necesario:

Valvula de cierre DN 100 o 150 (accesorios)

Gracias sin acido

Engrase el extremo de la espita (4) desde
la toma de entrada del depdsito. 1

Engrase las juntas de contacto (3) de la
valvula de cierre (2).

Engrase la espita (1) de la linea de entrada.

Cologue la valvula de cierre (2) en la toma
de entrada (4) del depdsito.

Coloque la linea de entrada (1) en la
valvula de cierre (2).

6.2.7 Conexion del Tubo de Venteo

El depdsito viene equipado con una toma vertical DN 100 (1) con @ externo de 110 mm
para la conexion del tubo de venteo.

llus. 24: Posicion de las "Ranuras de Aireacion” (p .e. modelo PE-K)
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PRECAUCION

B Las tuberias de conexion en los dos depdsitos se pueden conectar a una misma linea
(modelo PE K paralelo y PEV paralelo).

B | os tubos de venteo deben tener un diametro constante y deben tener una inclinacion
ascendente constante hasta llegar al techo del edificio. La tuberia se puede insertar en la
ventilacion primaria o secundaria.

B El tubo de venteo nunca se debe conectar en el lado de la entrada del tubo de
venteo de un separador de grasas.

B No se pueden instalar valvulas de aireacion.

Material necesario:

Secciones de tuberias DN 100
Conector de tubo DN 100
Llave plana WAF 13

¢

Conecte el tubo de venteo (2) usando, p.e.
el conector de tubo (3) a la toma (4) del
deposito.

4

Atornille la conexion roscada del conector
del tubo (3) con la mano.

s

€08

T
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6.2.8 Instalacion y Conexion de la Linea de Descarg a de Presion

El adaptador especial de montaje permite la conexion flexible en la linea de descarga de
presion in-situ (espita @108 — 114 mm).

A la entrega, el anillo de obturacién (7) y el anillo de la brida (6) situados en el adaptador
especial de montaje (9) y los pernos (1) estan atornillados con una vuelta en el orificio
roscado de la brida (8).

PRECAUCION Para garantizar que la planta funciona correctamente, el bucle de reflujo (1)
debe estar en el punto mas bajo de su tuberia (2) por encima de la altura del "nivel de
reflujo” (3). El nivel de reflujo coincide normalmente con la altura del pavimento.

El siguiente diagrama es una representacion esquematica de un bucle de reflujo (1). La lista
gue le sigue describe la instalacion correcta.

llus. 25: Bucle de reflujo

B Cantidad de entrega de la bomba [l/s]
El volumen del flujo que bombea la bomba centrifuga sobre el cabezal de entrega total
in-situ.

B Cabezal de entregaen [m]

Cabezal de presion que alcanza la bomba centrifuga en el nivel funcional. Esto supera
la diferencia de la altura estatica mas la pérdida total del cabezal en la linea de
descarga de presion.

B Cabezal de entrega total en [m]

El cabezal de entrega total es la suma de todos los cabezales estaticos y las pérdidas
de presién en el cabezal y las fijaciones y las pérdidas de la friccién de las tuberias.
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PRECAUCION Para evitar dafiar la propiedad y evitar las interrupciones de funcionamiento se deben
cumplir los siguientes requisitos:

B Las lineas de descarga de presién deben ser resistentes a las heladas.

B Las lineas de descarga de presion siempre deben estar conectadas a cualquiera de los
sistemas de tuberias ventiladas o a las lineas de recoleccion. La conexiones se deben
realizar de la misma manera que las lineas no presurizadas.

B Lalinea de descarga de presion debe resistir al menos 1,5 veces la presion max. de la
bomba.

B Lalinea de descarga de presion se debe instalar con una pendiente ascendente continua.

B La velocidad del flujo en la linea de descarga de presién no debe ser inferior a 0,7 m/s o
superiora 2,3 m/s.

B Nunca conecte otras tuberias a la linea de descarga de presion.

B Nunca conecte las linea de presion de descarga de una planta de elevacion a las
bajantes del agua residual.

B Nunca conecte las valvulas de ventilacion a la linea de descarga de presion.

Material necesario:
B Llave plana WAF 19
B Llave dinamométrica WAF 19

< Coloque la tuberia (5) a través del anillo de

la brida (6) y el anillo obturador (7) y empuje
aprox. 50 mm dentro del adaptador \@A

especial de montaje (9).
= Atornille diagonalmente los pernos M12 (4)

de manera uniforme (méx. 15 N-m).

El uso de otro anillo obturador (7) permite que se conecte una linea de descarga de presion
DN 80 (espita @88 — 90 mm).
Se pueden comprar opcionalmente los anillos obturadores a ACOfL] Cap. 4.6 "Accesorios”.

o
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6.2.9 Conexion de la Linea de Drenaje (Opcional)

Se suministra una toma horizontal DN 70 (1) en el dep6sito con un @ externo de 70 mm y una
toma roscada R 1%%" (2).

Las tomas estén cerradas y se deben abrir antes de conectar a una linea de drenaje.

llus. 26: Posicion de las "Conexiones de Drenaje”

Modelo PE/Opcion 1
Material necesario:

B Sjerra
B Lima

B Secciones de tuberias DN 70 o R 1%"

= Corte y abra las tomas cerradas (5) a lo
largo de la ranura (4) y desbarbe el borde Q
cortado.

\
@

< Conecte la linea de drenaje (p.e. manguera,
abrazaderas manguera).

Modelos PE y VA/Opcién 2
Material necesario:
B Secciones de linea de drenaje

B Pinzas de tuberias o llave plana WAF 19

= Desenrosque el tapon roscado del modelo
PE o la tapa del modelo (3) y conecte la
linea de drenaje (p.e. arandela de
manguera, manguera, abrazadera de
manguera, etc.).
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6.2.10 Conxiéon de la Bomba Manual de Membrana
(Opcional en el Modelo PE)

Se suministra una toma roscada vertical R 1%4" (2) en el deposito.
Se tapa con un tapén (1) y se debe abrir antes de conectar la bomba manual de membrana.

llus. 27: Posicion de las "Conexiones de la Bomba M anual de Membrana"

Material necesario:
B Seccion de tuberia de 1%"
B |lave plana WAF 13

< Desenroscar el tapén (1) de la toma
roscada (2) y conectar la linea de succion
(p.e. junta roscada, arandela de
manguera, manguera, abrazadera de
manguera, etc.).

6.2.11 Fijacion del Deposito

Se suministra un juego de fijacion como piezas separadas en el suministro. Fije el deposito
alineado (1) o (1+ 2, modelo paralelo) al suelo utilizando las lengiietas moldeadas/ soldadas —+
y el juego de fijacion

llus. 28: Posicion de las "Lenguetas de Fijacion”

o o5



Instalacion

PRECAUCION
B Las plantas se deben instalar y fijar de manera que no puedan girar.

B Las plantas con riesgo de flotacion deben fijarse con seguridad para que no puedan flotar.

Material necesario:

B Marcador (p.e. lapiz)

B Taladro con brocas de 12 mm de didametro
B Martillo, aspiradora

B Llave plana WAF 17

B [lave dinamométrica WAF 17

= Marque el orificio a taladrar en el suelo.

= Taladre un orificio de 12 mm de @ y 60 mm
de profundidad.

= Aspire el orificio taladrado.

< Inserte un taco 12 W (6) en el orificio.

= Deslice las arandelas R11 (4) sobre
los pernos de madera (3)

= Empuje los pernos de madera (3) a través
del orificio en la ranura y atornille (6).

= Apriete los pernos de madera (3)
(méx. 10 N-m).

Modelos PE K duo y PE K paralelo

Ademas de las lenglietas, en estos dos modelos se deben anclar al suelo los soportes de
ecualizacién de carga. Se suministra un juego de fijacion como piezas sueltas en el suministro.

Material necesario:

B Marcador (p.e. 1apiz)

B Taladro con brocas de 12 mm de didmetro
B Martillo, aspiradora

B Llave plana WAF 17

B Llave dinamométrica WAF 17
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< Coloque el depésito (8) en la posicién correcta

< Fije el soporte de ecualizacién de carga (7).

= Marque el orificio a taladrar en el suelo.

= Taladre un orificio de 12 mm de @ y 60 mm
de profundidad.

= Aspire el orificio taladrado.
= Inserte un taco 12 W (12) en el orificio.

- Deslice las arandelas R11 (11) sobre
los pernos de madera (10)

- Empuje los pernos de madera (10) a
través del orificio en la ranura (9) y
atornille en los tacos (12).

= Apriete los pernos de madera (10)
(méax. 10 N-m).

6.3 Verificacion del Sellado

Los siguiente se aplica basicamente: Todos los objetos de drenaje para edificios y terrenos
deben sellarse (s6lo aplicable a Alemania. Los requisitos pueden cambiar en otros paises).

Las especificaciones y requisitos para el procedimiento de la prueba de estanqueidad debe
basarse en el pais de instalacion.
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6.4 Instalacion Eléctrica

La siguiente ilustracion proporciona una informacién general de los prerrequisitos in-situ y
los trabajos eléctricos necesarios. Los siguientes capitulos describen estos temas

detalladamente.

=
1

de la bomba,
£ cap.6.4.1

Instalacion de la
toma CEE *,
# cap.6.4.3

N
1l

3 = Proteccion de la alarma de

grupo (opcional)*,
L cap.6.4.4

4 = Instalacién y conexion de
los cables de conexion

de las bombas
centrifugas®,
£ cap.6.4.5

Instalacion del control dio

llus.

= Conexiéon de la
compensacion de
potencial *,

£ cap.6.4.9

= Instalacién de la linea de
control y conexion del
control ddo de la
bomba,
£ cap.6.4.6

= Conexion de la linea de
inyeccion de burbujas
de aire,
#1 cap.6.4.8

o]
1

Instalacion y conexién
del cable del mini
compresor*,

£ cap.6.4.7

Instalacion del
mini compresor,
1 cap.6.4.2

* Requisitos in-situ

©
1

29: Trabajos eléctricos
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6.4.1 Instalacion del Control duo de la Bomba

Instalacion

Es necesaria una superficie de pared libre a prueba de inundaciones de aprox. A x H = 400

x 500 mm para instalar el control dio de la bomba.

el lugar de montaje adecuado.

Material necesario:

Marcador

Talador percusor con brocas
Martillo

Aspiradora

Destornilladores (planosy Phillips)

Pernos y tacos

Transfiera a la pared la plantilla de orificios
(1) a todas las esquinas en la parte trasera
del panel del control duo original de la bomba (2).

Taladre los orificios.
Aspire los orificios.
Inserte los tacos.

Mantenga el control ddo de la bomba (2) contra la
pared y fije los pernos.

6.4.2 Instalacion del mini compresor

Los cables de conexion de las bombas centrifugas y las mangueras (linea de control y
linea de "inyeccion de burbujas de aire") tienen una longitud cada uno de 7 m. Seleccione

—
=

Es necesaria una superficie de pared libre a prueba de inundaciones de aprox. A x H= 100
x 200 mm para instalar el mini compresor.

Material necesario:

Marcador

Talador percusor con brocas
Martillo

Aspiradora

Destornilladores (planosy Phillips)

Pernos y tacos
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= Taladre un orificio para la lengiieta (1) en
el lugar apropiado. /@

= Aspire el orificio. _

- |nserte el taco.

= Mantenga el mini compresor (2) contra la pared
y fije con los pernos.

6.4.3 Instalacion de la Toma CEE

El control duo de la bomba tiene un cable de conexién de 1,5 m de largo con un enchufe 16
A0 32ACEE.

PRECAUCION Surgiran problemas de funcionamiento si se utiliza una toma inadecuada.
Instale una toma de corriente CEE in-situ con las siguientes especificaciones:

Toma de corriente 16 A CEE

B Conexion 400 V/50 Hz

B Campo de rotacion de mano derecha

B Fusible de corriente max. 3 x 16 A, fusién lenta

Toma de corriente 32 A CEE

B Conexion 400 V/50 Hz

B Campo de rotacion de mano derecha

B Fusible de corriente max. 3 x 25 A, fusién lenta

B Fusible de corriente max. 3 x 25 A, fusion lenta (modelos K-55 y K-75)

= Instale una toma (1) en la pared de acuerdo con las instrucciones del fabricante.

6.4.4 Instalacion y Conexion del cable para la Trans  mision
de la Alarma de grupo (Opcional)

Para reenviar el contacto aislado como una alarma de grupo, se debe instalar un cable.

Material necesario:

B Cable 2-nlcleo/0,75 mm?

B Destornilladores (planosy Phillips)

B Cortadores laterales de cables

B Abrazaderas tuberias

< Pase el cable a través de la fijacion del cable en el control duo de la bomba y conecte

conforme al diagrama del circuito, ] Cap. 5.3 " Datos Técnicos del Control ddo de la
Bomba".
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6.4.5 Instalacion y Conexion de los Cables de Conexion

de las Bombas Centrifugas

El cable de conexion de la bomba centrifuga tiene 7 m de largo y se suministra ya montado
en las terminales de conexion en el espacio de conexion de la bomba centrifuga y en el
control duo de la bomba. El cable de conexién se debe enrollar en la planta y fijar con
bridas.

PRECAUCION

Los extremos de los cables individuales estan marcados. Si los cables se conectan
incorrectamente, existe el riesgo de cortocircuito.

Si los cables de conexion se acortan, transfiera las marcas a cada cable.

Aseglrese de que el motor de la bomba esté girando en la direccion correcta.

Material necesario:

Destornilladores (planos o Phillips)
Abrazaderas de tuberias

Cortador lateral, cuchillo Stanley

Corte el cable y paselo a través de las fijaciones del cable en la caja de conexion del
control ddo de la bomba y conecte conforme al diagrama del circuito, £ Cap. 5.3
"Datos Técnicos del Control duo de la Bomba".
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6.4.6 Instalacion de la Linea de Control y Conexiona |

Control duo de la Bomba

La linea de control de 7 m (1) ya se suministra conectada a la arandela de la manguera en
el depdsito y al control ddo de la bomba. La linea de control (1) se enrolla en el depésito y
se fija con bridas.

PRECAUCION

La linea de control no se debe doblar o aplastar.

La linea de control se debe instalar con una pendiente ascendente continua y protegerla

de las heladas.

Pueden surgir fallos funcionales si la longitud de la linea de control no se regula

correctamente.

Si es necesario, se puede acortar la linea de control.

Material necesario:

72

Destornilladores (planos o Phillips)
Abrazaderas de tuberias
Cuchillo Stanley

Corte la linea de control (1) en angulo recto
con un cuchillo Stanley.

Coloque una abrazadera (4) sobre un extre
(5) de la linea de control de 7 m de largo.

Coloque el extremo de la manguera (5)
en la arandela de la manguera (3) del
control duo de la bomba (2) y fije con la

abrazadera de la manguera (4).
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6.4.7 Conexion del Cable de Conexion del Mini Compre  sor

El mini compresor (1) tiene un cable de conexién de 1,5 n con tapon de seguridad. Se debe
retirar el tapon y se debe conectar el cable al control ddo de la bomba.

Una toma in-situ con contacto a tierra debe suministrar energia al mini compresor. El valor de
conexién es de 230 V/50 Hz con fusible de red max. 16 A, fusion lenta.

< Pele los extremos de los cables (2) y .
coloque el casquillo en el extremo del cable. 2 g H

= Conecte a la caja de conexion del control
dudo de la bomba conforme al diagrama de
circuito, 1 Cap. 5.3 "Datos Técnicos de 2
del Control dio de la Bomba".

6.4.8 Conexion de la Linea de Inyeccion de Burbujas de Aire

Las lineas (mangueras) y las partes de conexién se suministran ya conectadas a la arandela
de la manguera en el dep6sito y al mini compresor. Las mangueras se enrollan en el
deposito y se fijan con bridas.

PRECAUCION
B Lalinea de control no se debe doblar o aplastar.

B Lalinea de control se debe instalar con una pendiente ascendente continua y protegerla
de las heladas.

B Pueden surgir fallos funcionales si la longitud de la linea de control no se regula
correctamente.

B Sies necesario, se puede acortar la linea de control.

Material necesario:
B Destornilladores (planos o Phillips)

B Abrazaderas de tuberias
B Cuchillo Stanley
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La siguiente descripcién cubre el montaje de
toda la linea:

-

Corte la linea de control (1) en angulo
recto con un cuchillo Stanley.

Coloque una abrazadera de manguera (7)
sobre el extremo (12) de la manguera.

Coloque el extremo de la manguera (12)
en la arandela de la valvula de retencion

(11) y fije con la abrazadera (7). Vigile
la direccion de instalacion (10).

Coloque una abrazadera de manguera (7)
sobre un extremo (9) de la manguera de
500 mm de largo.

Coloque el extremo de la manguera (9) en

la arandela de la valvula de retencion (11)
y fije con la abrazadera (7).

Coloque una abrazadera de manguera (7)
sobre el otro extremo (8) de la manguera.

Coloque el extremo de la manguera (8) en
arandela del conector roscado (6) y fije con
la abrazadera de la manguera (7).

|

Inserte el extremo de la manguera de 100 mm
de largo (5) en el conector roscado (6) y
ajuste.

Inserte el otro extremo de la manguera de
100 mm de largo (4) en la entrada (3) del mini
compresor (2).

C
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6.4.9 Conexion del Dispositivo de Compensacion de Pot encial

Los tornillos de sujecion (1) estan montados en la brida de conexién del lado de la presién
(2) de cada bomba centrifuga para la conexién del dispositivo de compensacion de potencial.

llus. 30: Posicion de la "Conexién del Dispositivo de Compensacion
del Potencial”

PRECAUCION Se pueden utilizar cables simples aprobados para el uso en zonas con
riesgo de explosion para conectar el dispositivo de compensacion de potencial. La
seccion transversal debe se conforme a las normativas de la empresa o operador local

de suministros.
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Puesta en marcha y Funcionamiento

Este capitulo proporciona informacion acerca de la manera correcta de poner en marcha y
funcionamiento de la planta.

7.1 Seguridad durante la Puesta en marcha
y Funcionamiento

Durante los trabajos de puesta en marcha y funcionamiento se deben asumir los siguientes
riesgos:

CUIDADO

Se deben leer detenidamente estas instrucciones de seguridad antes de comenzar con la
puesta en marcha y funcionamiento de la planta. Si se ignoran, se pueden producir

lesiones.

Asegurese de que el personal tiene las cualificaciones necesarias, ] Cap. 2.2. "Cualificacién del
Personal".

Contacto con aguas residuales

Lesiones de la piel y oculares, riesgo de infecciéon

B Use equipo de proteccion personal£l) Cap.2.3"Equipo de Proteccién Personal”.

B Sientra en contacto con la piel: se debe lavar bien la zona con jabén y
desinfectar.

B Sjentra en contacto con los 0jos: enjuague los ojos. Si le siguen llorando los ojos, consulte con un
médico.

7.2 Puesta en marcha

Este capitulo describe los requisitos para la puesta en marcha, el proceso de puesta en
marcha de la planta y la entrega al usuario.

Prerrequisitos para la puesta en marcha:

B Todos los trabajos de instalacion deben estar acabados, £ Cap. 6 "Instalacion".

B El deposito debe estar vacio.

B No se debe estar alimentando todavia agua residual en la planta.

Personal necesario para la puesta en marcha:
B |nstalador
B Electricista

B Propietario o usuario

C



o

o

Puesta en marcha y Funcionamiento

PRECAUCION Para asegurar un funcionamiento seguro de la planta, se debe seguir la siguiente
secuencia durante la puesta en marcha:

. Inserte la bateria en el control dio de la bomba, ®J Cap. 7.3.

. Configure el control duo de la bomba,#l Cap. 7.5. + 7.6

. Lleve a cabo una prueba de funcionamiento, #1) Cap. 7.7.

. Inyecte burbujas de aireftd Cap. 7.8

. Lleve a cabo verificaciones,£J Cap. 7.9

. Configure el funcionamiento automatico#) Cap. 7.10

~N o b WODN PR

. Entregue la planta al propietario o usuario,®J Cap. 7.11.

7.3 Insertar la bateria en el Control duo de
la Bomba
La bateria garantiza que la alarma de red independiente funcionara si se interrumpe el suministro

eléctrico. Una vez insertada la bateria en el control dtio de la bomba la alarma se activa
automaticamente.

< La bateria (1) se debe insertar en su
posicion (2) en la placa del circuito por un
electricista.

7.4 Venteo automatico de la VVoluta

Durante le funcionamiento la voluta (3) se
venteaindependientemente y protege a las
bombas centrifugas para que no se dafien.

La mezcla de aire-agua (1) se proyecta hacia
afuera de las linea de ventilacion (4) en el
deposito (2).
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7.5 Configuracion del Control duo de la Bomba

Se deben llevar a cabos las configuraciones desde el menu configuracion del control duo
de la bomba antes de poner en marcha la planta. Las configuraciones se deben llevar a
cabo conforme a la descripcion en el £ Cap. 4.8.5 "Configuraciones".

La siguiente tabla muestra los datos y valores del menu de configuraciones.

Tab. 16;: Datos menu

Menu configuraciones Valores Unidad 2ale
Modelo
VA duo VA duo PEKyV
830
1x  2x entr. 600  entr. 750 " Mc_o. .1 | ggCap.
Dias para la préxima inspeccion 90 dias -

Carga base ON (CB) 31 61 37 52 57 cm 4.4
Carga base OFF (CB OFF) 8 8 8 8 8 cm 4.4
Carga pico ON (CP) 36 66 42 57 62 cm 4.4
Carga pico OFF (CP OFF) 34 64 39 54 59 cm 44
Nivel agua alto (AL) 41 71 47 62 67 cm 4.4
Tiempo méx. func. 2 2 2 2 2 Min. 4.8.7
Detener retraso 15 15 15 15 15 seg 4.8.7
Corriente Max. -1y -2 £ Tab. 9 A 51
Activacion forzada Esta desactivada - 48.7
Alarma acustica Esta desactivada - 48.7
Alarma intermitente Esta desactivada - 48.7
Alternancia bomba Esta activada - 48.7
Fallo campo rotacion Est4 activado 4.8.7
Modo mantenimiento Esta desactivado - 48.7
Idioma Inglés - 4.8.7
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7.6 Configuracion del Control duo de la
Bomba para el Arranque Suave de las
Bombas (Modelos K-55 y K-75)

Si las bombas hacen un ruido fuerte 0 como golpes en la linea de descarga de presién
durante la prueba de funcionamiento, las configuraciones de fabrica del arranque suave se
pueden regular consultando con el Servicio Técnico de ACO,#H Cap.1.1.

1
[ Ny
e ,\\N/,..”
*- ~—
~ ”» nm \.J/,.,
TT 3/
,\\)./.
/.m_.\._,
. \\\IJ/,
[ ]
Ao A -
101(9 )
S N N
= LED: ON/Preparado 6 = Relé SAA: Bomba?2 11 = LED: Funcionamiento
= LED: Funcionamiento/TOR 7 = Relé SAA:Bombal 12 = Bot6n control: Periodo
Botdn control: T. arranque 8 = Controles debajo de la funcionamiento

Placa frontal

= Botdn control: T. paro
9 = Relé de control: Bomba 2

al bl w NP
1

= Boton control: volt. inicial
(UINI)

10 = Relé de control: Bomba 1

llus. 31: Relés de arranque suave

Regule los botones de control como se muestra en la tabla de abajo.

Tab. 17: Configuracion de los valores del arranqu e suave
Periodo funcion. Hora comienzo Hora paro UINI
Relé de control Relé SAA Relé SAA Relé SAA
Bomba P1 ~ Bomba P2 = Bomba P1 | Bomba P2 Bomba P1 | Bomba P2 | Bomba P1 Bomba
[seg] [seg] [seg] [seg] [seg] [seg] (%] m\w_
8 8 6 6 6 6 50 50
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Control del arranque suave de las bombas:
El funcionamiento de las bombas centrifugas se deben verificar durante la prueba de
funcionamiento, en base a las pantallas de unidad de control y la tabla de abajo.

Tab. 18: Procedimiento de control del arranque su  ave
Z_<m_mmmwcm\ Func. Bomba Pantallas Pantalla relé Pantalla
drenaie unidad de control relé SAA
_ f\c__s_v._r“
P1* p2* P1* | P2* | gPl*g  gP2* g
@ O @ O o o
al| ©| al| B
fa) fa) a fa) fa) fa) ) Ly 9] =
w w w w w w a e o 2
- - - - - - = S -~ =
=z i = L
O O
R O & O O O m o m @4
<CB Off
R & & O ® O = m m =
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7.7 Prueba de Funcionamiento

Este capitulo describe la prueba de funcionamiento.

7.7.1 Especificaciones

PRECAUCION Paraevitar dafar la propiedad y los fallos funcionales, se debe observar el
nivel del agua para el punto de activacion de "Pl OFF". El valor se puede encontrar en la
siguiente tabla y se debe verificar durante la prueba de funcionamiento a través de la tapa
de inspeccion abierta.

Nivel de agua mas alto

Si el nivel del agua en el depdsito es mas alto, encienda la bomba manualmente y controle
cuénto tiempo lleva alcanzar el nivel especificado en la tabla de abajo (aprox. 20 — 30 mm

por debajo del borde superior del tubo piloto). Afiada el tiempo al periodo preestablecido
de ejecucion y configure el control dio de la bomba en consecuencia.

Nivel de agua mas bajo

Configure el periodo de ejecucion del control duo de la bomba a "0". Llene con agua hasta el
nivel "CB" y la bomba se apagara automaticamente hasta que alcance el nivel "CB OFF".
Encienda la bomba manualmente y controle cuanto tiempo lleva alcanzar el nivel
especificado en la tabla de abajo (aprox. 20 — 30 mm por debajo del borde superior del
tubo piloto). El tiempo de paro se debe configurar en el control dio de la bomba como el
tiempo de ejecucion.

Tab. 19: Nivel de Agua del Punto de Conmutaciéon" Pl OFF"

Distancia desde la linea de agua al borde inferior del tubo piloto

30

(o)
OOOOO

PRECAUCION Si las bombas hacen un ruido fuerte o como golpes/ vibraciones en la
linea de descarga de presion durante la prueba de funcionamiento, las configuraciones
de fabrica del periodo de ejecucién se pueden regular consultando con el Servicio
Técnico de ACO,$l Cap. 1.1.
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7.7.2 Realizacion de la Prueba de Funcionamiento

Los trabajos y procesos en y dentro de la planta se describen a continuacion. Las

ilustraciones son esquematicas.

< Abra las valvulas de cierre en la linea de
entrada y en la linea de descarga de
presion (si existe).

1

m I

- Conecte el control ddo de la bomba al
suministro eléctrico.

= Verifigue los mensajes sobre el
funcionamiento que se reciben a través de
los controles.

= Presione "auto" (P1y P2) para el
funcionamiento automatico de las
bombas 1y 2.

< Deje que entre agua en el depdsito a traves

de la linea de entrada o la apertura de revision.

B El nivel del agua alcanza la "CB".

B La"Bomba P1" se enciende y bombea el agua
residual desde el depdsito por encima del nivel
de reflujo.

= Interrumpa la entrada de agua.
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El nivel alcanza la "CB OFF".
Transcurre el tiempo de ejecucion.

La "Bomba P1" se apaga.

Vuelva a activar la entrada de agua.

El nivel de agua alcanza la "CB".

La "Bomba P2" se enciende y bombea el agua
residual desde el depdsito hasta encima del
nivel de reflujo.

Interrumpa la entrada de agua.

El nivel de agua alcanza la "CB OFF".
Transcurre el tiempo de ejecucion.

La "Bomba P2" se apaga.

Vuelva a activar la entrada de agua.

El nivel de agua alcanza la "CB".

La "Bomba P1" se enciende y bombea el
agua residual desde el depdsito hasta encima
del nivel de reflujo.

Aumente la entrada de agua.

El nivel de agua alcanza la "CP".

La "Bomba P2" se enciende y bombea el

agua residual desde el dep6sito hasta encima
del nivel de reflujo.

ﬁ
.

:
s

!
L

marcha y Funcionamiento

-
mw PI OFF

CB

.
S O

===

(Or—t=r

===

(Or—=—t=r

CB

CP
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= Interrumpa el flujo de agua.

B El nivel de agua alcanza la "CP OFF".

B La"BombaP2" se apaga y la"Bomba ﬁ ﬁ
P1" bombea el agua residual desde el
depdsito hasta por encima del nivel |

de reflujo.

B Elnivel de agua alcanza la "CB OFF".

B Transcurre el tiempo de ejecucion.

" La"Bomba P1" se apaga _n_ OFF

= Presione el interruptor y pongalo en o1 P2
"off" (P1y P2) y apague las bombas
1y2. [ o

= Vuelva a activar la entrada de agua.

El nivel de agua alcanza la "AL" = alarma desbordamiento.
AL

El LED rojo esté encendido y se activa la alarma sonora.

B
+

= Interrumpa la entrada de agua.

84 c



C

Puesta en marcha y Funcionamiento

= Presione "auto" (P1y P2) para el
funcionamiento automatico de las
bombas 1y 2.

o
=
g

B Las "Bombas P1 + P2" se encienden y
ambas bombas bombean el agua
residual desde los depdsitos por
encima del nivel de reflujo.

El nivel del agua esta por debajo de "AL".

- Presione la tecla "reinicio/entrar".

_._ﬂmmﬂ
& enter

Se apaga el LED rojo y se desactiva la alarma sonora. / 5

B Elnivel de agua alcanza la "CB OFF".
B Transcurre el tiempo de ejecucion.

® Las "Bombas P1 + P2" se apagan.

Se ha completado la prueba de funcionamiento.

- Repita la prueba de funcionamiento otra vez.
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7.8 Regular la Inyeccion de Burbujas de Aire

El flujo de aire se puede reducir para disminuir el nivel de ruido del mini compresor.

todavia aparezcan burbujas de aire en el extremo del tubo piloto y suben
hasta el agua residual (compruebe la existencia de burbujas a través de

PRECAUCION Solo reduzca el flujo de aire hasta el punto en que
O O
1 i NEUO
la apertura de revision). S

= Reduzca el flujo de aire utilizando el boton
de control (2) del mini compresor (1). =

7.9 Verificaciones de Control

Se deben llevar a cabo las siguientes verificaciones:
B Los dispositivos de cierre funcionan correctamente
B Las bombas centrifugas funcionan correctamente
B E| control duo de la bomba funciona correctamente

B Los accesorios funcionan correctamente

7.10 Configuracion del Funcionamiento
Automatico

Configure en el control duo de la bomba:

= Presione "auto" (P1y P2) para el
funcionamiento automatico de las

@VH
bombas 1y 2. ’

_M__um

o
=
8
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El LED verde se enciende de forma
permanente, la bomba P1o P2 estien
modo automatico y se activa
automaticamente por la funcién de
conmutacién de nivel.

La planta esta preparada para trabajar.

7.11 Entrega de la Planta al Usuario

Entrega la usuario:
1. Explique cémo funciona la planta.
2. Entregue la planta en buen estado de funcionamiento.

3. Entregue un protocolo de entrega con los datos importantes de la puesta en marcha (p.e.
adiciones o cambios en las configuraciones de fabrica).

4. Entregue las instrucciones de funcionamiento.

7.12 Contrato de Mantenimiento de ACO

Para salvaguardar el valor y garantizar que se mantiene el funcionamiento adecuado de la
planta, y también como condicién de la garantia del fabricante, recomendamos que los
trabajos los realice directamente el fabricante, ACO.

Esto garantiza la seguridad operativa a largo plazo, y también se beneficiara de las
regulaciones y actualizaciones resultantes de nuestro programa de desarrollo en curso
del producto.

Para solicitar una oferta de contrato de mantenimiento  por favor, fotocopie la siguiente seccién,
cumplimente todos los datos y envielo por fax al:
Fax + 49 (0) 36965 /819 -367.

Solicitud: Oferta de contrato de mantenimiento de la planta
Por favor, envieme una oferta para el mantenimiento regular, sin compromiso alguno.

Remitente Modelo:
Instalado el:
Uso:

C.P. Localidad

®) &
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7.13 Funcionamiento

PRECAUCION La planta sélo se puede utilizar para el propésito para el que fue disefiada,
£ Cap.2.1.

La planta funciona automaticamente. Los Unicos trabajos o inspecciones a llevar a cabo
durante el funcionamiento son:

[=o

B Lleve a cabo cada mes al menos 2 pruebas de funcionamientoftl Cap. 7.7 "Prueba de
funcionamiento”.

B Otros trabajos de inspeccion en la planta estan restringidos a los trabajos de
mantenimiento, £ Cap. 8.3. "Tareas de Mantenimiento del Usuario" + Cap. 8.4
"Tareas de Mantenimiento del Personal Cualificado”.

88 c



C

Mantenimiento

Mantenimiento

Es necesario llevar a cabo un mantenimiento regular para asegurar un funcionamiento
seguro y sin interrupciones a largo plazo.
En este capitulo se describen las actividades de mantenimiento necesarias.

8.1 Seguridad durante la Instalacion

Durante los servicios de mantenimiento en la planta, se deben asumir los siguientes riesgos:

ADVERTENCIA

Se deben leer atentamente las siguientes instrucciones de seguridad antes de

comenzar con los trabajos de mantenimiento. Si se lleva a cabo de forma incorrecta se
pueden producir lesiones graves.

Asegurese de que el personal de mantenimiento tiene las cualificaciones necesariasgl Cap.
2.2"Cualificacion del Personal".

El usuario s6lo puede llevar a cabo las tareas que se describen en este manual de
instrucciones.

Todas las otras tareas requieren personal profesional formado y con la suficiente
experiencia en tratar con plantas de elevacion de aguas residuales. Responsabilidad, 0]
Cap. 1.1"Servicio Técnico de ACO".

Peligros eléctricos

Lesiones graves 0 muerte a causa del contacto conp  artes que estan conectadas a

lared

B Todos los trabajos en el equipo eléctrico de la planta los debe llevar a cabo un
electricista cualificado.

CUIDADO
Contacto con agua residual

Lesiones de la piel y oculares, riesgo de infecciéon
B Use equipo de proteccion personal, L) Cap. 2.3" Equipo de Proteccién Personal".

B Sientra en contacto con la piel: se debe lavar bien la zona con jabén y
desinfectar.

B Sjentra en contacto con los ojos: enjuague los ojos. Si le siguen llorando los ojos, consulte con un
médico.

Bordes afilados debido a materiales dafiados
Cortes con partes desgastadas

B Sea especialmente cuidadoso y vigilante.

B Use equipo de proteccién personal, L Cap.2.3" Equipo de Proteccion Personal ".
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8.2 Registro de la Planta
PRECAUCION Se debe llevar un registro de la planta.

El llevar un registro de la planta proporciona muchos beneficios, p.e. trazabilidad de las
medidas y direccion de la resolucién de problemas.

Entradas en el registro de la planta:

B Datos de inspecciones y trabajos de mantenimiento regulares
B Fallos, causas de los fallos y medidas tomadas

B Datos de trabajos de reparaciones llevadas a cabo

B Datos de las pruebas

8.3 Trabajos de Mantenimiento del Usuario

Este capitulo describe el trabajo que puede llevar a cabo el usuario.

8.3.1 Verificaciones Diarias

Las siguientes verificaciones se deben llevar a cabo cada 1 - 2 dias.

B Verificar el control ddo de la homba para asegurarse que la planta esta preparada para
trabajar.

B Tome nota de cualquier evento inusual (p.e. ruidos inusuales de las bombas centrifugas),
reaccione y tome las medidas oportunas.

8.3.2 Trabajos de Mantenimiento cuando sean necesar i0S

Las siguientes tareas las puede llevar a cabo el usuario cuando sean necesarias:
PRECAUCION Paraevitar dafar la propiedad sélo utilice agentes de limpieza comerciales
normales, no corrosivos.

B Limpie las piezas de la planta

B Limpie el tubo piloto

B Limpie el control ddo de la bomba

C
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8.3.3 Trabajo de Mantenimiento Anual

Un electricistas debera cambiar la bateria del control dio de la bomba cada afio.

< La bateria (1) se debe insertar en su
emplazamiento (2) en el panel del circuito
por un electricista.
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8.4 Tareas de Mantenimiento del Personal

Cualificados

La siguiente tabla proporciona una informacion general de los trabajos de mantenimiento
gue se deben llevar a cabo por profesionales cualificados 2 Cap. 2.2. "Cualificacion del

Personal".

PRECAUCION El trabajo de mantenimiento, £ en la Tab. 20, se debe llevar a cabo
en los siguientes intervalos:
Plantas que funcionan en instalaciones comerciales = cada 3* meses

Plantas que funcionan en edificios de apartamentos

=cada 6*meses

* So6lo aplicable a los Requisitos en Alemania, en otros paises puede variar.

Tab. 20: Planificacion de mantenimiento del perso  nal cualificado

Planta

Actividad

Configuraciones

Componente

Control dlo de la bomba

Nivel conmutacion

Depdsito

Bombas centrifugas

Paro reflujo

Vélvula de cierre

Mini compresor

Tuberia

Toda la planta

Descripcion

Verificar condicién/funcionamiento de las luces de sefial
Verificar condicion/funcionamiento de los controles
Verificar condicién/funcionamiento de campos pantalla
Verificar funciones y configuraciones del menu
Llevar a cabo la prueba de funcionamiento
Verificar funcionamiento de los avisos remotos
Verificar que los fusibles estan bien colocados
Apretar las conexiones

Verificar funciones

Limpiar el tubo piloto

Verificar la linea de control

Verificar las conexiones de la linea de control
Verificar condicion

Limpiar dep6sito

Verificar condicion/funcionamiento del motor
Verificar el ruido cuando funciona

Verificar condicién del impulsor y limpiar
Verificar condicién de la voluta y limpiar
Limpiar la parte exterior del motor

Verificar condicién y funcionamiento

Verificar condicion de la lenglieta

Verificar condicién y funcionamiento

Lubricar el husillo de regulacion

Verificar condicién y funcionamiento

Verificar la linea de inyeccién de burbujas de aire
Verificar condicion

Verificar los puntos de conexion

Verificar accesorios

Lleve a cabo la prueba de funcionamiento
Limpie la zona exterior y adyacente

o Se puede usar para marcar M las tareas completadas
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Resolucion de Problemas y Reparaciones

Este capitulo basicamente proporciona informacion de cémo solucionar los problemas y
reparar la planta

9.1 Seguridad durante la Resolucion de
Problemas y Reparaciones

Durante la resolucién de problemas y los trabajos de reparacion en la planta, se deben
asumir los siguientes peligros:

ADVERTENCIA

Se deben leer atentamente las siguientes instrucciones de seguridad antes de comenzar
con la resolucion de problemas y trabajos de reparacion. Si se lleva a cabo de forma
incorrecta se pueden producir lesiones graves

Aseglrese de que la plantilla tiene las cualificaciones necesarias 2l Cap. 2.2 " Cualificacion
del Personal".

El usuario s6lo puede llevar a cabo las tareas que se describen en este manual de
instrucciones.

Todas las otras tareas requieren personal profesional formado y con la suficiente
experiencia en tratar con plantas de elevacién de aguas residuales. Responsabilidad £

Cap. 1.1"Servicio Técnico de ACO".

Peligros eléctricos

Lesiones graves 0 muerte a causa del contacto conp  artes que estan conectadas a
lared

B Todos los trabajos en el equipo eléctrico de la planta la debe llevar a cabo un electricista
cualificado.

CUIDADO
Contacto con agua residual

Lesiones de la piel y oculares, riesgo de infeccion
B Use equipo de proteccién personal, £ Cap. 2.3" Equipo de Proteccion Personal”.

B Sientra en contacto con la piel: se debe lavar bien la zona con jabdn y
desinfectar.

B Sj entra en contacto con los ojos: Enjuague los ojos. Si le siguen llorando los ojos,
consulte con un médico.
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Quemaduras

Cortes con partes desgastadas

B Sea especialmente cuidadoso y vigilante.

B Sea especialmente cuidadoso y vigilante.

Bordes afilados debido a materiales dafiados

B Deje que el motor se enfrie durante al menos 30 min.

0.2 Resolucion de Problemas

En caso de fallo, el motor de la bomba centrifuga se puede calentar hasta 110°C

B Use equipo de proteccion personalfd Cap.2.3" Equipo de Proteccion Personal "

B Use equipo de proteccion personall Cap. 2.3" Equipo de Proteccion Personal “.

Utilice la siguiente tabla para ayudar a identificar la causa de los problemas y tomar las

medidas necesarias.

Tab. 21:  Resolucion de problemas

Tipo de
Fallo Causa(s) Resolucion experto £1]
necesario
La bomba no transporta Lavalvula de cierre enlafinea — Abra totalmente el
nada o muy poco de descarga de presién no esta | dispositivo de cierre 7.7
totalmente abierta/cerrada
. Limpie la linea de desc.
° Linea de descarga de pIe
y presién X 9.3
presion bloqueada
. . X 9.3
(sitoll Impulsor bloqueado Desm. bomba y limpieza impulso.
Depasito lleno Venteo voluta bloqueada Desm. bomba y limpieza
orificio venteo en carcasa X 7.4
voluta
Piezas bombas desgastada = Sustituir piezas desgastadas X 9.3
La bomba no funciona Motor defectuoso Sustituir motor X 9.3
Bomba bloqueada por Desmontar bomba y limpia « 0.3
cuerpo extrafio impulsor y voluta '
Sin conexién al suministro |~ Verificar conexion y repara « 6.4/3
eléctrico Si es necesario '
Funcionamiento Active el funcionamiento 710
autom. apagado automatico .
Se ha disparado la proteccionpasmonte bomba y limpie el
sobrecarga bomba y no se impulsor y la voluta X 9.3
puede eliminar
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La bomba sélo funciona en
modo manual

La bomba hace ruido al
funcionar y esta en
marcha durante
demasiado tiempo y no
se apaga.

Golpeteo/ vibraciones en la
linea de descarga de
presion cuando las
bombas estan apagadas
Zona pantalla:

corriente max.

m_mm_maw pantalla:

+ +

B D _
*[le el

Zona pantalla

Alarma desbordamiento
Elementos pantalla:

9.3 Reparaciones y Piezas de Recambio

Resolucion de Problemas y Reparaciones

Linea control para nivel de
conmutacion tiene fuga o
estd mal conectada,
doblada o obstruida

Tubo piloto blogueado

No funcionan los controles
de las tomas de presion

La linea de presion o del tubo
de venteo esta bloqueada
No existe tubo de venteo o
estd mal montado

Tamafio erréneo de la
linea de descarga de
presion, pierde mucho

Vélvula de reflujo
defectuosa

Martillo de presién y agua
en el sistema de presién

Bomba bloqueada por
cuerpo extrafio y el
limitador a generado un
fallo

Se ha activado la
proteccion de sobrecarga y
no se puede eliminar

Vélvula cierre en linea
descarga de presién no
esta bien abierta/cerrada

Func. automatico apagado

Motor bomba
defectuoso

Impulsor bloqueado

Venteo voluta bloqueado

Linea descarga presion
bloqueada
Piezas bomba desgastadas

Verifique la linea de control y
corrija el problema

Limpie el tubo piloto
Cambie los controles

Limpiar linea

Monte el tubo de venteo
correctamente

Reducir pérdidas
seleccionando un @ nominal
mas grande

Abrir valvula; limpiar
camara, asiento aleta, aleta
y sustituir si es necesario
Aumentar periodo ejecucién
o regular arranque suave

Desmontar bomba y limpiar
impulsor y voluta

Desmontar bomba y limpiar
impulsor y voluta

Abrir totalmente el dispositivo
de cierre

Encender en modo
automatico

Verificar func. manual, sustituir
motor si es necesario
Desmontar bomba y limpiar
impulsor

Desmontar bomba y limpiar
orificio ventilacion en carcasa
de la voluta

Limpiar linea de descarga de
presion

Sustituir piezas desgastadas

6.4/ 6

8.3/2
9.3

9.3

6.2/ 7

6.2/ 8

9.3

7.7+7.6

9.3

9.3

7.7

7.10

9.3

9.3

9.3

9.3
9.3

Para trabajos de reparacion y solicitar piezas de recambio, contacte con el servicio técnico de
ACO, indicando los detalles que aparecen en la placa de identificacion,® Cap. 1.1 "Servicio

Técnico de ACO".
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Desmontaje y Eliminacion

Este capitulo proporciona informacion acerca de la manera correcta de desmontaje y
eliminacion de la planta.

10.1 Seguridad durante el Desmontaje y
Eliminacion

Durante los trabajos de desmontaje y eliminacion de la planta, se deben asumir los
siguientes riesgos:

ADVERTENCIA

Se deben leer atentamente las siguientes instrucciones de seguridad antes de comenzar
con el desmontaje y eliminacion. Si se lleva a cabo de forma incorrecta se pueden producir
lesiones graves

Asegurese de que la plantilla tiene las cualificaciones necesariasg Cap. 2.2 "Cualificacion
del Personal".

Siga las instrucciones adicionales de seguridad para el "Transporte y Almacenaje”, £
Cap. 3.1 "Seguridad durante el Transporte y Almacenaje”.

Peligros eléctricos
Lesiones graves o muerte a causa del contacto conp  artes que estan conectadas a
la red

B Todos los trabajos en el equipo eléctrico de la planta los debe llevar a cabo un
electricista cualificado.

B Todos los trabajos de desmontaje del equipo eléctrico de la planta los debe llevar a
cabo un electricista cualificado.

CUIDADO
Contacto con agua residual

Lesiones de la piel y oculares, riesgo de infeccion
B Use equipo de proteccion personal, £l Cap. 2.3 " Equipo de Proteccion Personal".

B Sientra en contacto con la piel: se debe lavar bien la zona con jabdn y
desinfectar.

B Sjentra en contacto con los ojos: enjuague los ojos. Si le siguen llorando los ojos, consulte con un
médico.

Bordes afilados debido a materiales dafiados
Cortes con partes desgastadas
B Sea especialmente cuidadoso y vigilante.
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10.2 Desmontaje

Secuencia de desmontaje:

o gk wbhpE

Desconecte el control duo de la bomba del suministro eléctrico.

Retire las lineas de conexion.

Vacie y limpie el depdsito y recicle el agua residual.

Tape el deposito.

Tape el control dio de la bomba y los accesorios y protéjalos de la humedad.

Si no ha estado en uso durante mas de un mes, lubrique la plantatdl Cap. 3.3
"Almacenaje".

10.3 Paro

Secuencia de paro:

No s~ ODNPRE

Desconecte el control duo de la bomba del suministro eléctrico.

Desconecte el cable de la caja de conexion desde el control dio de la bomba.
Desconecte y retire la linea de control.

Retire las lineas de conexion.

Vacie y limpie el depdsito y recicle el agua residual.

Desmonte las conexiones.

Desmonte los elementos de la planta.

10.4 Eliminaciéon

La planta esta fabricada con materiales reutilizables.

PRECAUCION Un reciclado incorrecto pone en peligro al medio ambiente de manera
innecesaria. Se deben respetar las normas de reciclado locales.

Todos los componentes de acero o de hierro fundido se deben separar y reciclar.
Todos los componentes de goma (NBR) se deben separar y reciclar.
Todos los componentes de plastico (PE-HD o PUR) se deben separar y reciclar.

Separe el control dio de la bomba y los componentes eléctricos y reciclelos como
residuos eléctricos.
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